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WERKZEUGMASCHINEN

—> Kompletthearbeitung

Il Absperrklappen von OHL
Gutermuth regeln und
sperren Medien mit Druck-
unterschieden von

bis zu 150 bar und einem
Temperaturspektrum von
-198°C bis +850°C sicher

Zusatzlich programmierter Zyklus erméglicht Sonderlésung

Eine unrunde Sache

Bei der Bearbeitung grof3er Regelarmaturen und Absperrklappen lasst sich
heute mit zwei Aufspannungen in klirzerer Zeit ein besseres Ergebnis erreichen
als friher mit mindestens vier Aufspannungen auf zwei und mehr Maschinen.

VON JURGEN FURST

=> »Fiir die zuverlissige Dichtheit unserer
metallisch dichtenden KX-Absperrklap-
pen ist die perfekte Fertigung des dreifach
exzentrischen Klappensitzes entschei-
dend«, betont Stren Rau, Projektleiter bei
OHL Gutermuth in Altenstadt. »Schliefi-
lich miissen hier Medien mit Druckunter-
schieden von bis zu 150 bar und einem
Temperaturspektrum von -198°C bis
+850°C sicher geregelt oder gesperrt wer-
den.« Schaut man sich die Einsatzbereiche
der Armaturen, Klappen und Ventile an,
wird schnell klar, warum die Anforderun-
gen so hoch sind. Neben den modernen
Solarkraftwerken in Spanien setzen unter
anderem auch Stahlwerke, Raffinerien
oder die Petrochemie auf die universelle,

metallisch dichtende Absperrklappe mit
der dreifach exzentrischen Sitz-Geometrie
(Bild 1). Extrem heifle oder kalte Medien
flieBen dabei genauso durch die im Klap-
pensitz stellitierte Absperr- und Regel-
armatur wie sehr aggressive oder abrasi-
ve. Dabei gilt es, hohe Driicke und grofse
Druckunterschiede sicher zu beherrschen.
Bei der Bearbeitung der Gehiuse, der KX-
Absperrklappen und speziell des Klappen-
sitzes ist deshalb neben hochster Prizision
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und Zuverlissigkeit vor allem auch Pro-
zesssicherheit beim entsprechenden Bear-
beitungszentrum gefordert.

Ein Kopf, der flexibel

und universell arbeitet

Rund 650 kg bringt der gegossene Rohling
der Absperrklappe aus ASME-Code- und
PED-konformem Stahlguss auf den Werk-
stiicktisch des Bearbeitungszentrums. Ent-
sprechend der Konstruktionszeichnung
miissen das mitgegossene Aufmafd von bis
zu 15 Millimeter abgetragen und dariiber
hinaus entsprechende Geometrien sowie
Bohrungen und Gewinde gefertigt wer-
den. Seit Juli 2011 setzt man beim Arma-
turenspezialisten OHL Gutermuth aufein
Dreh-Fris-Zentrum UniSpeed 5T vom
schwibischen Hersteller SHW Werkzeug-
maschinen. Werkstiicke bis zu einem Ge-

@ Carl Hanser Verlag, Munchen WB 1-2/2012
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Dreh-Fras-Zentrum UniSpeed 5T von SHW Werkzeugmaschinen mit Verfahrwegen
von X = 2000 mm, ¥ = 1300 mm und Z = 1300 mm und fiir die Bearbeitung von Werk-
stiicken bis zu einem Gewicht von sechs Tonnen

Die Fertigungs-Hauptzeiten sind mit der SHW-Maschine um mindestens
30 Prozent gesunken

wicht von sechs Tonnen lassen sich auf dem
Einstiegsmodell der Aalener in einer Auf-
spannung drehen und friisen (Bild 2). Mit
Verfahrwegen von X = 2000 mm, Y =
1300 mm und Z = 1300 mm sind auch die
Abmessungen der Armaturen keine Her-
ausforderung. »Frither mussten wir min-
destens vier Aufspannungen auf zwei Ma-
schinen vornehmen, um zum gleichen
Ergebnis zu kommeng, erinnert sich Rau,
Nach den Drehoperationen auf einer
Karusselldrehmaschine sorgte frither ein
Bohrwerk mit gesteuertem Planschieber
fiir die weitere Bearbeitung. Maschinen-
wechsel und Umspannvorginge lieBen die
Durchlaufzeit genauso ansteigen wie Feh-
leranfilligkeiten und damit den Nach-
arbeitungsaufwand,

Heute erledigt das SHW-Bearbeitungs-
zentrum die Prozesse wesentlich schnel-
ler.»Die Fertigungs-Hauptzeiten konnten
wir um mindestens 30 Prozent senken. Die
Nebenzeiten fiir mindestens zwei Um-
spannvorginge und den Maschinenwech-
sel sparen wir komplett ein«, versichert

WB 1-2/2012

Rau. Verantwortlich dafiir ist neben der
groBen Eigensteifigkeit des Maschinenge-
stells, das in Portalbauweise aus hochwer-
tigem Verbundwerkstoff hergestellt wird,
vor allem der kompakte und kraftvolle Or-
thogonalkopf des Bearbeitungszentrums
(Bild 3). »Damit erreiche ich schnell und
positionsgenau jede Stelle des Werk-
stlicks«, sagt Christian Schultheis. Der jun-
ge Mitarbeiter bei OHL Gutermuth ist von
Anfang an mit der UniSpeed 5T vertraut,
Rein rechnerisch erreicht der Bearbei-
tungskopf 64 800 Positionen, resultierend
aus 180° Schwenkbereich der A-Achse und
360° der C-Achse. Weil der Kopf dufierst
kompakt ist, schwenkt er vollautomatisch
in jede gewiinschte Position, ohne den
Arbeitsraum einzuschriinken (Bild 4).

Unterschiedlich offene Winkel

im Verlauf fertigen

Und dennoch: Fiir die Herstellung der
dreifach exzentrischen Geometrie der
Klappensitze reichten die vielen Maglich-
keiten der Standardmaschine nicht »»>
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WERKZEUGMASCHINEN

- Komplettbearbeitung

2> aus. Bernd Martiné von SHW erinnert sich

an die ersten Gespriche. »Hier waren Fle-
xibilititen und Verfahrwege gefragt, die
wir zunidchst in einen entsprechenden
Zyklus programmieren mussten.« Die

offenen Winkel im Klappensitz von 2° auf

der einen Seite und bis zu 30° auf der
Gegenseite in einem Verlauf zu drehen
bedarf komplexer Rechenoperationen.
Schlieflich entscheidet sich genau an die-
ser Stelle die Dichtheit der strémungs-
optimierten Regel- und Absperrarmatur.
Zur metallischen Dichtung gibt es bei den
Medien, den Temperaturbereichen und
den Druckunterschieden keine Alterna-
tive. Wo Gummidichtungen dem Druck
nicht standhalten, Lamellendichtungen
ausflieen und PTFE-Materialien sich auf-
I6sen, kann nur metallisch abgedichtet
werden. Und nur die komplexe Geometrie
sichert absolute Dichtheit. Dabei muss die
Klappe nicht nur dicht schliefen, sie muss
dies auch reibungsfrei leisten. Genauso
darf die Absperrklappe beim Offnen nicht
losbrechen, sondern die Medien miissen
entsprechend dem Offnungswinkel exakt
dosiert die Armatur durchflieen. »Dass
diese priizisen Operationen heute prozess-
sicher und wiederholgenau maglich sind,
verdanken wir dem Einsatzwillen unserer
Konstrukteure und Programmierer, be-
tont Anton Miiller, Geschiftsfithrer der
SHW Werkzeugmaschinen GmbH.
Durch die optimierte Steuerung erle-
digt die SHW-Maschine die Anforderun-
gen ideal. Das exzentrische Drehen sorgt

Chain Type Magazine
Cam drive synchronized tool releasing.

Weil der Orthogonalkopf der UniSpeed 5T sehr kompakt ist, schwenkt er vollauto-
matisch in jede gewiinschte Position, ohne den Arbeitsraum einzuschrinken

B Bei besonderen Anforderungen an die Stabilitit kann ein Werkzeughalter

mit Hirth-Verzahnung eingewechselt werden

dabei nicht nur fiir die exakte Geometrie.
Weil die sehr steif ausgelegte Maschine die
Dreh- und Frisoperationen mit grofBer
Laufruhe ausfiihrt, stimmt auch die Qua-
litit der Oberfliche. So schafft sie die ge-

/ Chain type vertical magazine

| - lightened tool change arm reduces load and

= The chain is manufactured from steel instead of |
conyentional sheet-metal, which eliminates stretch

deformation problems under long time operation conditions.

Disk Type Magazine
Cylindrical cam indexing mechanism features
high Indexing accuracy and minimum trouble.
- All electronic switches are imported
high quality components

BEI JYU PRECISION MACHINE CO., LTD.,
E-mail: S¥Y3736@hibox.hinet.net

TEL: +886-4-2350-1280 FAX: +886-4-2350-1287

forderte Oberflichengiite von Ra = 0,8
spielend. »Meist liegen wir zwischen 0,4
und 0,8«, versichert Konstruktionsleiter
Wilhelm Sens von OHL Gutermuth. Be-

vor die Hessen ithre Armaturen ausliefern,
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I Dank guter Zusammenarbeit zum erwiinschten Ergebnis:
Christian Schultheis (links), Projektleiter Séren Rau, beide OHL Gutermuth

OHL Gutermuth Industrial Valves GmbH
zahlt zu den fihrenden Herstellern von
Industriearmaturen fiir die chemische
Industrie, die Petrochemie, die Energie-
wirtschaft sowie fiir den Anlagenbau und
die Schiffbauindustrie. Was 1867 be-
gann, hat sich zu einem verlasslichen
Partner (iberall dort entwickelt, wo zum
Absperren und Regeln besonders hohe
Sicherheitsmafistabe angelegt und per-
fekte Losungen gefordert werden, Zahl-
reiche Zertifikate sorgen fir die Zulas-
sung der Produkte in anspruchsvollsten
Anwendungen wie zum Beispiel in den
Pipelines der russischen Gazprom. Die
Kompetenz der weltweit 125 Mitarbeiter
resultiert aus der Verkniipfung von Er-
fahrungen im Anlagenbau mit umfang-
reichen Kenntnissen in Werkstoff- und
Verfahrenstechnik. Zusammen mit hoch-
entwickelter Fertigungstechnologie bil-
det das die Basis flir die Kompetenz des
seit 1992 in Altenstadt bei Frankfurt an-
sassigen Unternehmens,

OHL Gutermuth
Industrial Valves GmbH
63674 Altenstadt

Tel. +49 6047 8006-0
Fax +49 6047 8006-29
= www.ohl-gutermuth.de

wird jede einzelne einer Qualitiitspriifung
unterzogen.

Die benotigten Werkzeuge fiir alle
Dreh-, Fris- und Bohroperationen liefert
der Werkzeugwechsler mit Doppelgreif-
zange zuverldssig an den Friskopf. Diese

WB 1-2/2012

werden am Kopf mit 130 kN eingezogen.
Fiir einige Frisoperationen werden extra
lange und besonders steife Werkzeuge so-
wie Werkzeuge mit Hirth-Verzahnung
eingewechselt (Bild 5),

Gute Zusammenarbeit fordert
gutes Ergebnis

»Hier mochte ich unbedingt auch unse-
ren Werkzeuglieferanten RAZ in Diet-
zenbach hervorheben, ist Rau wichtig zu
erwihnen. »Verkaufsleiter André Petrovic
und Anwendungstechniker Michael Seig-
fried haben uns vor allem in der Anfangs-
zeit mit ihrer Flexibilitdt und Ideenreich-
tum sehr dabei geholfen, die richtigen
Werkzeuge auszutesten. Mit rein forma-
lem Vorgehen und mit starren Offnungs-
zeiten wiire das lingst nicht so schnell ge-
lungen«, erwihnt der Projektleiter den
Werkzeughiindler lobend.

Wie tiberhaupt die gute und enge Zu-
sammenarbeit von allen Beteiligten als ein
Schliissel zum Erfolg betont wird. »Bei
SHW war immer jemand fiir uns an-
sprechbar, und wir hatten immer nach
kurzer Zeit eine Antwort auf unsere Fra-
geng, bekriftigt Rau. Bernd Martiné gibt
das Lob gern zuriick, wenn er erwihnt,
»dass die Anforderungen von Anfang an
klar und sauber formuliert wurden. Das
hat die Losungsfindung erleichtert.« i

- WB110537

Jiirgen Fiirst ist Fachjournalist und Ge-
schaftsfihrer Der Suxes GmbH in Fellbach
= juergen.fuerst@suxes.de
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