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SPECIAL
B GroRdrehteilebearbeitung

Komplettbearbeitung groRer Regelarmaturen und Absperrklappen

Eine unrunde Sache

Fiir die Komplettbearbeitung von groBen Regelarmaturen und Absperr-
klappen setzt das Traditionsunternehmen OHL Gutermuth seit kurzem

auf ein Dreh-Fraszentrum von SHW Werkzeugmaschinen. So wird heute
auf einer Unispeed 5T mit zwei Aufspannungen in kiirzerer Zeit ein bes-

seres Ergebnis erreicht als friiher mit mindestens vier Aufspannungen
auf zwei und mehr Maschinen.

Bei der Herstellung der fiir die Dichtheit ei-
ner Absperrklappe entscheidenden dreifach
exzentrischen Klappensitze sorgt die Pro-
duktivititssteigerung immer noch fiir un-
glaubiges Staunen. Verantwortlich dafiir ist
eine speziell entwickelte SHW-Applikation,
Die macht aus der Standardmaschine eine
Sonderlosung, mit der sich die komplexe
Geometrie schnell und hochprézise exzen-
trisch drehen lasst. So konnen unter ande-
rem auch die Betreiber moderner Solarkraft-
werke darauf vertrauen, dass heiRes Ther-
mo-0l zuverlissig dosiert und kontrolliert
durch das riesige Leitungsnetz flieft.

JFur die zuverlassige Dichtheit unserer
metallisch dichtenden KX-Absperrklappen
ist die perfekte Fertigung des dreifach ex-
zentrischen Klappensitzes entscheidend”,
betont Séren Rau, Projektleiter bei OHL Gu-
termuth. ,SchlieRlich miissen hier Medien
mit Druckunterschieden von bis zu 150 bar
und einem Temperaturspektrum von minus
198 bis plus 850 Grad Celsius sicher geregelt
oder gesperrt werden”, so der Projektleiter
weiter. Schaut man sich die Einsatzbereiche
der Armaturen, Klappen und Ventile an, wird
schnell klar, warum die Anforderungen so
hoch sind. Neben den modernen Solarkraft-
werken in Spanien setzen unter anderem
auch Stahlwerke, Raffinerien oder die Petro-
chemie auf die universelle, metallisch dich-
tende Absperrklappe mit der dreifach exzen-
trischen Sitz-Geometrie, Extrem heife oder
kalte Medien flieken dabei genauso durch
die im Klappensitz stellitierte Absperr- und
Regelarmatur wie sehr aggressive oder abra-
sive. Dabei gilt es, hohe Driicke und groRe
Druckunterschiede sicher zu beherrschen.
Bei der Bearbeitung der Gehause, der KX-Ab-
sperrklappen und speziell des Klappensitzes
istdeshalb neben hochster Prazision und Zu-
verldssigkeit vor allem auch Prozesssicher-
heit beim entsprechenden Bearbeitungs-
zentrum gefordert.
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Ein entsprechend programmierter Zyklus dreht die offenen Winkel im Klappensitz
von zwei bis zu 22 Grad. Dank guter Zusammenarbeit zum erwtinschten Ergebnis
(Christian Schultheis (Ii.) und Projektleiter Séren Rau, beide OHL Gutermuth)

Ein Kopf, der flexibel und universell arbeitet
Rund 650 kg bringt der gegossene Rohling
aus ASME-Code- und PED-konformem Stahl-
guss der Absperrklappe auf den Werkstiick-
tisch des Bearbeitungszentrums. Entspre-
chend der Konstruktionszeichnung miissen
das mitgegossene Aufmal von bis zu 15 Mil-
limeter abgetragen und dar(iber hinaus ent-
sprechende Geometrien sowie Bohrungen
und Gewinde gefertigt werden. Seit Juli 2011
setzt man beim Armaturenspezialisten
OHL Gutermuth auf ein Dreh-Fraszentrum
Unispeed 5T vom schwabischen Hersteller
SHW Werkzeugmaschinen. Werkstiicke bis
zu einem Gewicht von sechs Tonnen lassen
sich auf dem Einstiegsmodell der Aalener in
einer Aufspannung drehen und frasen. Mit
Verfahrwegen von X = 2000, Y = 1300 und
Z=1300 mm sind auch die Abmessungen der
Armaturen keine Herausforderung. ,Friiher
mussten wir mindestens vier Aufspannun-

gen aufzwel Maschinen vornehmen, um zum
gleichen Ergebnis zu kommen®, erinnert sich
Rau. Nach den Drehoperationen auf einer Ka-
russelldrehmaschine sorgte friiher ein Bohr-
werk mit gesteuertem Planschieber fir die
weitere Bearbeitung, Maschinenwechsel und
Umspannvorgdnge lieen die Durchlaufzeit
genauso ansteigen wie Fehleranfalligkeiten
und damit den Nacharbeitungsaufwand.
Heute erledigt das SHW Bearbeitungszen-
trum die Prozesse wesentlich schneller. ,Die
Fertigungs-Hauptzeiten konnten wir um
mindestens 30 Prozent senken. Die Nebenzei-
ten fir mindestens zwei Umspannvorgange
und den Maschinenwechsel sparen wir kom-
plett ein”, versichert Rau. Verantwortlich da-
fiir ist neben der grofen Eigensteifigkeit des
Maschinengestells, das in Portalbauweise
aus hochwertigem Verbundwerkstoff her-
gestellt wird, vor allem der kompakte und
kraftvolle Orthogonalkopf des Bearbeitungs-



zentrums. ,Damit erreiche ich schnell und
positionsgenau jede Stelle des Werkstiicks",
erzahlt Christian Schultheis. Der junge Mit-
arbeiter bei OHL Gutermuth ist von Anfang
an mit der Unispeed 5T vertraut. Rein rech-
nerisch erreicht der Bearbeitungskopf
64800 Positionen, resultierend aus 180°
Schwenkbereich der A-Achse und 360° der
C-Achse. Weil der Kopf sehr kompakt ist,
schwenkt er vollautomatisch in jede ge-
wiinschte Position, ohne den Arbeitsraum
einzuschranken.

Unterschiedlich offene Winkel im Verlauf
fertigen

Dennoch reichten fiir die Herstellung der
dreifach exzentrischen Geometrie der Klap-
pensitze die vielen Moglichkeiten der Stan-
dardmaschine nicht aus. Bernd Martiné von
SHW erinnert sich an die ersten Gesprache,
JHier waren Flexibilitaten und Verfahrwege
gefragt, die wir zunachst in einen entspre-
chenden Zyklus programmieren mussten.”
Die offenen Winkel im Klappensitz von zwei
Grad auf der einen Seite und bis zu 30 Grad
auf der Gegenseite in einem Verlauf zu dre-
hen, bedarf komplexer Rechenoperationen.
SchliefSlich entscheidet sich genau an dieser
Stelle die Dichtheit der stromungsoptimier-
ten Regel- und Absperrarmatur. Zu der me-
tallischen Dichtung gibt es bei den Medien,
den Temperaturbereichen und den Druck-
unterschieden keine Alternative. Wo Gum-
midichtungen dem Druck nicht standhal-
ten, Lamellendichtungen ausflieBen und
PTFE-Materialien sich auflosen, kann nur
metallisch abgedichtet werden. Und nur die
komplexe Geometrie sichert absolute
Dichtheit. Dabei muss die Klappe nicht nur
dicht schlieRen, sondern auch reibungsfrei.
Genauso darf die Absperrklappe beim Off-
nen nicht losbrechen, sondern muss ent-
sprechend des Offnungswinkels exakt do-
siert die Armatur durchflieRen,

Durch die optimierte Steuerung erledigt
die SHW-Maschine die Anforderungen ide-
al. Das exzentrische Drehen sorgt dabei
nicht nur fr die exakte Geometrie. Weil die
sehr steif ausgelegte Maschine die Dreh-

Absperr- und Regel-
armaturen flir an-
spruchsvolle Ein-
satzbereiche entste-
hen bei OHL Guter-
muth in hochster
Préizision und Qua-
litat

und Frasoperationen mit grofer Laufruhe
ausfihrt, stimmt auch die Qualitat der
Oberflache. So schafft sie die geforderte
Oberflachengiite von RA = 0,8 spielend.
»Meist liegen wir zwischen 0,4 und 0,8, ver-
sichert Konstruktionsleiter Wilhelm Sens
von OHL Gutermuth, Bevor die Hessen ihre
Armaturen ausliefern, wird jede einzelne ei-
ner Qualitatsprifung unterzogen.

Gute Zusammenarbeit fordert gutes
Ergebnis

Die benctigten Werkzeuge fiir alle Dreh-,
Frds- und Bohroperationen liefert der Werk-
zeugwechsler mit Doppelgreifzange zuver-
lassig an den Fraskopf. Diese werden am
Kopfmit 130 kN eingezogen. Fiir einige Fras-
operationen werden extra lange und beson-
ders steife Werkzeuge sowie Werkzeuge
mit Hirth-Verzahnung eingewechselt, , Hier
mochte ich unbedingt auch unseren Werk-
zeuglieferanten RAZ in Dietzenbach hervor-
heben”, ist Rau wichtig. ,Verkaufsleiter An-
dre Petrovic und Anwendungstechniker Mi-
chael Seigfried haben uns vor allem in der
Anfangszeit mit ihrer Flexibilitat und ihrem
Ideenreichtum geholfen, die richtigen
Werkzeuge auszutesten. Mit rein formalem
Vorgehen und mit starren Offnungszeiten
ware das nicht so schnell gelungen®, er-
wahnt der Projektleiter den Werkzeughand-
ler lobend.

Wie Uberhaupt die gute und enge Zu-
sammenarbeit von allen Beteiligten als ein
Schlissel zum Erfolg betont wird. , Bei SHW
war immer jemand fiir uns ansprechbar,
und wir hatten immer nach kurzer Zeit eine
Antwort auf unsere Fragen®, bekréftigt Rau.
Martiné gibt das Lob gern zuriick, wenn er
erwahnt, ,dass die Anforderungen von An-
fang an klar und sauber formuliert wurden.
Das hat die Losungsfindung erleichtert.”

SHW Werkzeugmaschinen GmbH
www.shw-wm.de
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