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4 Komplettbearbeitung von grofien
Regelarmaturen auf Dreh-Fraszentren

Fir die Komplettbearbeitung von grofien
Regelarmaturen und Absperrklappen
setzt das Traditionsunternehmen OHL

Gutermuth seit kurzem auf ein Dreh-Fras-

zentrum von SHW Werkzeugmaschinen.

So wird heute auf einer UniSpeed 5T mit
zwei Aufspannungen in kiirzerer Zeit ein

besseres Ergebnis erreicht als friiher mit

mindestens vier Aufspannungen auf zwei
und mehr Maschinen

30 Drehen und Hirten in einer
Maschine

Kirzere Durchlaufzeiten und eine héhere
Flexibilitat in der Drehbearbeitung bietet
ein neues Werkzeugsystem, mit dem
Werkstucke direkt in der Drehmaschine
gehartet werden

44 Mmultifunktionale Bearbeitung mit
vertikalen Drehzentren

Je groBer das Bauteil, desto kleiner die
Losgréfen — so kénnten die Anforderun-
gen an die Schwerzerspanung in vielen
Branchen beschrieben werden

www fachveriag-moeller.de

Fachbeitrdage
Komplettbearbeitung von groBen

Regelarmaturen auf Dreh-Fraszentren ............. 4
Highspeed-Automatendrehen mit dem
TWIN-Konzept... vererserneesees 12
Komplexe und kieme Drehteue zur
Weiterverarbeitung optimal spannen.............. 16
Gleitschleifmaschinen zum Entgralan

von Prazisionsdrehteilen .. R |
Wirtschaftliches Drehen von Stahr inisienns 2O

Neue CBN-Sorten flr die unwerselle

Drehbearbeitung verrreereennes 26
Spindelreduzierungen fur Em- und
Mehrspindeldrehmaschinen... IRUPURRY - - |
Drehen und Harten in einer Maschine,,.,,._,..,. 30
Zwischen Kurz- und Langdrehen

einfach umristen.. T
Anwenderspeznfnsche Losunqan fur d|e
Bohrungsbearbeitung... e P oo 4
Werkzeug- Auswuchtsystem 5|cher‘t

Qualitat in der High-Speed-Fertigung............. 38
Simultan Drehen und Frasen... a0
Sicheres Drehen langer Werksluc:ke SRS <
Multifunktionale Bearbeltung mit vamka!en
Drehzentren .. ssacisvens A
Drehteile- Hetnrgunq mit Ka!lrelnlgern .47
Drehen von rostfreiem Stahl mit

neuer Hartmetallsorte.................. N 7.
Luﬂaufberettungsanlagen sparen Energle

und verbessern das Klima in Drehereien........ 54
Meue ldeen im Bereich hochpraziser
Werkzeugaufnahmen........oeeieiseeiennns 56

Préazisions-Drehteile mit dem Skiving-System
in engen Toleranzen fertigen .......cocvvennnes
Sicheres Gewindeschneiden....
MaBgeschneiderte Werkzeuge fur

Dreh-Bohr-Fraszentren... cpessspparn
Digitalanzeigen flr die Nachrustung
von Werkzeugmaschinen ... PR —— . |

Modulares Werkzeugsystem f'ur
Drehmaschinen ..

Kleine Bauteile prazise Drehen
Zweispindlige Vemk'lldrehmasch:ne

mit Pendeltechnik... R .
Industriesauger mit uollautomanscher
pneumatischer Filterabreinigung... WP L
Hightech-Bandsége fir den rationelien
Produktionseinsatz.. ... 88
Elektrisches Spannen von Werkstucken au!
Drehmaschinen .. pixasvsnes DD
Werkzeugstudie ?012 Trends in der
Werkzeugtechnik ........ooieiiennicninmmeinn 114
75 Prozent Leistungsschub mit neuen
Drehwendeplatten ... TR RN I L-)

Hochleistungs- Gewmdewarkzeuge . 132
Drehtischbaureihe ermoglicht die kombinierte

Dreh- und Fréasbearbeitung ...........cooeiveiiene. 133
Tellereinigungsanlage mit vielen Optionen

fir hohe Anforderungen ...........cccocveiieinenn. 134
Kraftspannfutter flr den Einsatz

angetriebener Werkzeuge...............cviivieen. 136
Themenspecial

Messmittel und Prifgerédte .........coveevinen 91-113
Rubriken
Anwenderberichte....................... 48, 66, 70, 136
Firmenpcrtrait.,,,,.....,,.,,..,., .62

115 142 145 150
118 120, 126, 128

Branchen-News...........
Messevorbericht.......

Technische Umschau ..., 138-141
Gelegenheitsanzeigen ...........c.cccecvenns 146-149
Einkaufsfiihrer... ...1561-153

lnserenlenuerzelchnlsflmpressum — T

HIER SEHEN SIE
WIE ROLLIEREN
FUNKTIONIERT

Baublies ist der kompetente Partner in
Sachen Rollieren. Anhand einzigartiger
Animationen haben wir die Funktionsweise
unserer Werkzeuge sichtbar gemacht.
Uberzeugen Sie sich mit eigenen Augen
von den Vorteilen dieser wirtschaftlichen
Technologie zur Optimierung metallischer
Oberflachen. Der Klick ins Internet wird

Sie begeistern.

OLOGIE

Baublies AG - Brunnenfeldsiralle 42
71272 Renningen (Germany)
lelefon +49 (0) 7159 92870
Teletax +49 (0) 7159 9287.25

info@baublies.com . www.baublies.com



B FACHBEITRAGE

Komplettbearbeitung von gro3en
Regelarmaturen auf Dreh-Fraszentren

Fiir die Komplettbearbeitung von groBen Regelarmaturen und Ab-
sperrklappen setzt das Traditionsunternehmen OHL Gutermuth seit
kurzem auf ein Dreh-Fraszentrum von SHW Werkzeugmaschinen. So
wird heute auf einer UniSpeed 5T mit zwei Aufspannungen in kiirzerer
Zeit ein besseres Ergebnis erreicht als frither mit mindestens vier
Aufspannungen auf zwei und mehr Maschinen. Bei der Herstellung
der fiir die Dichtheit einer Absperrklappe entscheidenden dreifach
exzentrischen Klappensitze sorgt die Produktivitidtssteigerungimmer
noch fiir ungldubiges Staunen. Verantwortlich dafiir ist eine speziell
entwickelte SHW-Applikation. Die macht aus der Standardmaschine
eine Sonderlésung, mit der sich die komplexe Geometrie schnell
und hochprazise exzentrisch drehen lasst. So kénnen unter ande-
rem auch die Betreiber moderner Solarkraftwerke darauf vertrauen,
dass heiBes Thermo-Ol zuverlissig dosiert und kontrolliert durch das
riesige Leitungsnetz flieBt.

Bild 2:

Dreh- Fraszentrum UniSpeed 5T mit Verfahrwegen von X = 2,000 mm, Y = 1.300 mm und
Z = 1,300 mm und fiir die Bearbeitung von Werkstiicke bis zu einem Gewicht von sechs
Tonnen

hoch sind. Neben den moder-
nen Solarkraftwerken in Spani-
en setzen unter anderem auch
Stahlwerke, Raffinerien oder die
Petrochemie auf die universelle,
metallisch dichtende Absperr-
klappe mit der dreifach exzent-

wFUr die zuverlassige Dichtheit
unserer metallisch dichtenden
KX-Absperrklappen ist die per-
fekte Fertigung des dreifach
exzentrischen Klappensitzes
entscheidend"”, betont Séren
Rau. ,,SchlieBlich missen hier
Medien mit Druckunterschieden
von bis zu 150 bar und einem
Temperaturspektrum von -198 °C
bis +850 °C sicher geregelt oder
gesperrt werden", so der Projekt-
leiter bei OHL Gutermuth weiter.
Schaut man sich die Einsatzbe- *
reiche der Armaturen, Klappen
und Ventile an, wird schnell klar,
warum die Anforderungen so

Bild 3: Die Fertigungs-Hauptzeiten sind
mit der SHW-Maschine um mindestens
30 Prozent gesunken
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Bild 1: Rund 650 kg bringt der aus Stahl-
guss gegossene Rohling der Absperrklap-
pe auf den Werkstiicktisch des Bearbei-
tungszentrums

rischen Sitz-Geometrie. Extrem
heiBe oder kalte Medien flieBen
dabei genauso durch die im Klap-
pensitz stellitierte Absperr- und
Regelarmatur wie sehr aggressive
oder abrasive. Dabei gilt es hohe
Driicke und groBe Druckunter-
schiede sicher zu beherrschen.
Bei der Bearbeitung der Gehau-
se, der KX-Absperrklappen und
speziell des Klappensitzes ist
deshalb neben héchster Prazisi-
on und Zuverlassigkeit vor allem
auch Prozesssicherheit beim
entsprechenden Bearbeitungs-
zentrum gefordert.

Ein Kopf, der flexibel und
universell arbeitet

Rund 650 kg bringt der gegos-
sene Rohling aus ASME-Code-
und PED-konformem Stahlguss
der Absperrklappe auf den
Werkstiicktisch des Bearbei-
tungszentrums. Entsprechend
der Konstruktionszeichnung
mussen das mitgegossene
AufmaB von bis zu 15 Millimeter

Bild 4: Der kompakte und kraftvolle
Orthogonalkopf erreicht 64.800
Positionen

www.fachveriag-mosiler.de
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Bild 6:

Abperr- und Regelarmaturen fiir anspruchsvolle Einsatzbereiche entstehen bei OHL Guter-

muth in héchster Préazision und Qualitat

abgetragen und darlber hinaus
entsprechende Geometrien sowie
Bohrungen und Gewinde gefer-
tigt werden. Seit Juli 2011 setzt
man beim Armaturenspezialisten
OHL Gutermuth auf ein Dreh-
Fraszentrum Uni-Speed 5T vom
schwabischen Hersteller SHW
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Werkzeugmaschinen. Werkstiicke
bis zu einem Gewicht von sechs
Tonnen lassen sich auf dem
Einstiegsmodell der Aalener in
einer Aufspannung drehen und
frasen. Mit Verfahrwegen von

X =2.000 mm, Y =1.300 mm
und Z = 1.300 mm sind auch die

Bild 5:

In einer Aufspannung moglichst viele
Operationen durchfiihren erhiht die
Prézision

Abmessungen der Armaturen
keine Herausforderung. ,Friher
mussten wir mindestens vier Auf-
spannungen auf zwei Maschinen
vornehmen, um zum gleichen Er-
gebnis zu kommen", erinnert sich
Rau. Nach den Drehoperationen
auf einer Karusselldrehmaschine
sorgte frither ein Bohrwerk mit
gesteuertem Planschieber flir die
weitere Bearbeitung. Maschinen-
wechsel und Umspannvorgange
lieBen die Durchlaufzeit genauso
ansteigen wie Fehleranfalligkeiten
und damit den Nacharbeitungs-
aufwand. Heute erledigt das SHW
Bearbeitungszentrum die Pro-
zesse wesentlich schneller. ,,Die
Fertigungs-Hauptzeiten konnten
wir um mindestens 30 Prozent
senken. Die Nebenzeiten flr min-
destens zwei Umspannvorgange
und den Maschinenwechsel
sparen wir komplett ein,” versi-
chert Rau. Verantwortlich daftir
ist neben der gro3en Eigensteifig-
keit des Maschinengestells, das
in Portalbauweise aus hochwer-
tigem Verbundwerkstoff herge-
stellt wird, vor allem der kom-
pakte und kraftvolle Orthogonal-
kopf des Bearbeitungszentrums.
»,Damit erreiche ich schnell und
positionsgenau jede Stelle des
Werkstlcks," erzahlt Christian
Schultheis. Der junge Mitarbei-
ter bei OHL Gutermuth ist von
Anfang an mit der UniSpeed 5T
vertraut. Rein rechnerisch er-
reicht der Bearbeitungskopf
64.800 Positionen, resultierend

Bild 7:

Weil der Orthogonalkopf der Uni-
Speed 5T sehr kompakt ist, schwenkt
er vollautomatisch in jede gewiinschte
Position, ohne den Arbeitsraum einzu-
schranken

www.lachverlag-moaller.de
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aus 180” Schwenkbereich der
A-Achse und 360° der C-Achse.
Weil der Kopf sehr kompakt ist,
schwenkt er vollautomatisch in
jede gewiinschte Position, ohne
den Arbeitsraum einzuschrin-
ken.

Unterschiedlich offene Winkel
im Verlauf fertigen

Und dennoch: fiir die Herstel-
lung der dreifach exzentrischen
Geometrie der Klappensitze
reichten die vielen Méglich-
keiten der Standardmaschine
nicht aus. Bernd Martiné von
SHW erinnert sich an die ersten
Gespréache. ,Hier waren Flexibi-
litdten und Verfahrwege gefragt,
die wir zunachst in einen ent-
sprechenden Zyklus program-
mieren mussten.“ Die offenen
Winkel im Klappensitz von zwei
Grad auf der einen Seite und bis
zu 30 Grad auf der Gegensei-
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te in einem Verlauf zu drehen,
bedarf komplexer Rechenope-
rationen. SchlieBlich entscheidet
sich genau an dieser Stelle die
Dichtheit der stromungsopti-
mierten Regel- und Absperrar-
matur. Zu der metallischen Dich-
tung gibt es bei den Medien,
den Temperaturbereichen und
den Druckunterschieden keine
Alternative. Wo Gummidich-
tungen dem Druck nicht stand-
halten, Lamellendichtungen
ausflieBen und PTFE Materialien
sich auflésen, kann nur metal-
lisch abgedichtet werden. Und
nur die komplexe Geometrie
sichert absolute Dichtheit. Dabei
muss die Klappe nicht nur dicht
schlieBen, sie muss dies auch
reibungsfrei leisten. Genauso
darf die Absperrklappe beim
Offnen nicht losbrechen son-

dern muss entsprechend des
Offnungswinkels exakt dosiert
die Armatur durchflieBen. ,Dass

Bild 8:

Bei besonderen Anforderungen an die
Stabilitédt kann ein Werkzeughalter mit
Hirth-Verzahnung eingewechselt werden

diese prazisen Operationen heute
prozesssicher und wiederholge-
nau moglich sind, verdanken wir
dem Einsatzwillen unserer Kon-
strukteure und Programmierer*,
betont Anton Miiller, Geschéfts-
fuhrer der SHW Werkzeugma-
schinen GmbH.

Durch die optimierte Steuerung
erledigt die SHW-Maschine die
Anforderungen ideal. Das exzen-
trische Drehen sorgt dabei nicht
nur fir die exakte Geometrie.
Weil die sehr steif ausgelegte
Maschine die Dreh- und Fraso-
perationen mit groBer Laufruhe
ausfihrt stimmt auch die Qualitat
der Oberflache. So schafft sie die
geforderte Oberflachengiite von
RA = 0,8 spielend. ,Meist liegen
wir zwischen 0,4 und 0,8, versi-
chert Konstruktionsleiter Wilhelm
Sens von OHL Gutermuth. Bevor
die Hessen ihre Armaturen aus-
liefern, wird jede einzelne einer
Qualitétspriifung unterzogen.

Bild 9:

Fiir einige Drehoperationen werden
schwingungsgedémpfte "Silent Tools"
von Sandvik eingesetzt. Diese werden
mit dem abgestiitzten Drehstahlhalter
von SHW direkt aus dem Werkzeug-
wechsler eingewechselt

www.fachverlag-moeller.de
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Bild 10:

Ein entsprechend programmierter Zyklus dreht die offenen Winkel im Klappensitz von zwei

Grad bis zu 22 Grad. Dank guter Zusammenarbeit zum erwiinschten Ergebnis (Christian
Schultheis, li, Projektleiter Séren Rau, beide OHL Gutermuth)

Bild 11:

Absperrklappen von OHL Gutermuth
regeln und sperren Medien mit Druck-
unterschieden von bis zu 150 bar und
einem Temperaturspektrum von -198 °C
bis +850 °C sicher
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Bild 12:

Fiir die zuverlissige Dichtheit der metal-
lisch dichtenden KX-Absperrklappen ist
die perfekte Fertigung des dreifach ex-
zentrischen Klappensitzes entscheidend

Gute Zusammenarbeit fordert
gutes Ergebnis

Die benétigten Werkzeuge flr alle
Dreh-, Fras- und Bohroperationen
liefert der Werkzeugwechsler mit
Doppelgreifzange zuverléssig an
den Fraskopf. Diese werden am
Kopf mit 130 kN eingezogen. Fiir
einige Frasoperationen werden
extra lange und besonders steife
Werkzeuge sowie Werkzeuge mit
Hirth-Verzahnung eingewechselt.
»Hier méchte ich unbedingt auch
unseren Werkzeuglieferanten RAZ
in Dietzenbach hervorheben*,

ist Rau wichtig. ,Verkaufsleiter
André Petrovic und Anwen-
dungstechniker Michael Seig-
fried haben uns vor allem in der
Anfangszeit mit ihrer Flexibilitat
und Ideenreichtum geholfen, die
richtigen Werkzeuge auszutesten.
Mit rein formalem Vorgehen und
mit starren Offnungszeiten wiére
das nicht so schnell gelungen®,
erwahnt der Projektleiter den
Werkzeughandler lobend.

Wie tberhaupt die gute und

enge Zusammenarbeit von allen
Beteiligten als ein Schliissel zum
Erfolg betont wird. ,Bei SHW

war immer jemand fiir uns an-
sprechbar und wir hatten immer
nach kurzer Zeit eine Antwort auf
unsere Fragen®, bekréftigt Rau.
Bernd Martiné gibt das Lob gern
zurlick, wenn er erwéhnt, , dass
die Anforderungen von Anfang an
klar und sauber formuliert wur-
den. Das hat die Lésungsfindung
erleichtert.”

Bild 13:

OHL Gutermuth Industrial Valves GmbH
zédhlt zu den fiihrenden Herstellern von
Industriearmaturen fiir die Chemische
Industrie, die Petrochemie, die Energie-
wirtschaft sowie fiir den Anlagebau und
die Schiffbauindustrie (Werkbilder: SHW
Werkzeugmaschinen, Applikation OHL
Gutermuth, Altenstadt)

www.tachverlag-moelier,da



