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Mit Lineartechnik holt DMG/ . Gewindefraser von Komet . Handtmann liefert Maschinen
Mori Seiki mehr Produktivitdt  : sorgen im Praxiseinsatz fiir - Made in Germany fiir Aerospace
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Die Werkzeugi]berwachun\g mit dem taktilen Syst@m BK Mikro der
MSC Tuttlingen beugt unangenehmen Uberraschlingen vor. Seite 48




EXTRA SPANNTECHNIK

1 Leuchtenrevo

Fur eline ganz
helle Zukunit

erreicht die Werder AG die gewiinschte Flexibilitat und Produktivitat bei Teilen

fiir Turbolader, SchlieBanlagen oder revolutiondare LED-Leuchten.

ie Werder AG in Veltheim ist weltweit
D ein geschatzter Partner, wenn es um

Préazision beim Drehen und Frasen
geht. Weil neben der Qualitat auch Termintreue
und Lieferzuverlassigkeit stimmen, platzieren
Unternehmen auch in Zeiten unginstiger
Wechselkurse Auftrdge gern bei dem Schwei-
zer Familienunternehmen.

Fur groBere Flexibilitat bei speziellen Be-
stellungen sorgt seit Kurzem ein Bearbeitungs-
zentrum von Chiron. Mit malBgeschneiderten
Spannlésungen von Réhm erreichen die Dreh-
und Frasexperten aus dem Aargau die ge-
wiinschte Flexibilitat und Produktivitat bei Tei-
len fiir Turbolader, SchlieBanlagen oder revolu-
tiondre LED-Leuchten. Durch konsequentes
Nachfragen und ein passgenaues Angebot, das
alle Kundenanforderungen erfillt und dennoch
giinstig ist, schaffte es die Schweizer Nieder-
lassung von Rohm, alle zu Gewinnern zu ma-
chen. »Die Freude (ber die neue Maschine
wuchs noch mehr, als wir sahen, wie gut die

Spannfutter unsere Anforderungen erfilltens,
erinnert sich Claude Werder. »Dank der aus-
fiihrlichen Fragen, die uns die R6hm-Spezialis-
ten stellten, haben wir jetzt die maBgeschnei-
derte Losung und die Flexibilitat, die wir uns
wiinschten«, so der Geschaftsfihrer der Wer-
der AG weiter.

Ein neues Fertigungszentrum Chiron FZ 15
Magnum mit angebauter >Flexcell Uno« fertigt
da beispielsweise im Dreischichtbetrieb zuver-
lassig und hochprazise Lager aus Sondermes-
sing filr Turbolader groBer Dieselmotoren. Die-
se sollen in Schiffen modernster Bauart fir
sparsamen und umweltschonenden Antrieb
sorgen. In einer anderen Anwendung werden
SchlieBzylinder fiir komplexe Fiinfseiten-Fras-
und Bohroperationen gespannt.

Die Herausforderung dabei erklart Produkti-
onsleiter André Stager. »Wir haben unseren
Kunden sehr kurze Lieferfristen fir alle Bestel-
lungen in LosgroBen von zwei bis 1 500 Teilen
zugesagt. Da ist Flexibilitat gefragt.« Und

schlieBlich fertigen die Dreh- und Fréasexperten
aus dem »Triple-A-Kanton« Aargau intelligent
konstruierte Aufnahmen aus Aluminium fiir ein
revolutiondres  LED-Leuchtensystem eines
Schweizer Erfinders.

Gute Erfahrungen mit Rohm

Die Maschinenbauer von Chiron empfahlen fir
ihre kundenspezifisch ausgelieferte Maschine
Réhm flr das Werkstiickspannen, weil man in
Tuttlingen gute Erfahrungen mit den Spann-
technikexperten aus Sontheim gemacht hatte,
die zudem in der Schweiz unweit von Veltheim
eine eigene Niederlassung betreiben. Der stell-
vertretende Geschaftsfiihrer Damiano Casafina
kam aus Herzogenbuchsee, um sich die spezi-
ellen Bedirfnisse von Werder aus berufenem
Mund direkt anzuhdren. »Schnell wurde dabei
klar, dass nur eine maBgeschneiderte Lésung
die geforderte Flexibilitat bringen wiirde«, be-
tont Casafina. Mit den Vorgaben und in enger
Zusammenarbeit mit den Konstrukteuren bei



R6hm in Deutschland wurde die passende
Losung entwickelt. Die resultiert schlieBlich in
einer Kombination eines Standardspannmittels
mit einigen besonderen Spezifikationen.

Passgenaues Angebot

Heute werden die Werkstiicke fir die Fertigung
von SchlieBzylindern von pneumatisch betétig-
ten Zentrischspannern »KZSP 160« gespannt,
die eine Flnfseitenbearbeitung ermdéglichen.
Die Grundbacken mit Spitzverzahnung und
Kreuzversatzschnittstelle fahren einen Hub
von 3,2 Millimetern und erlauben das Aufset-
zen der bei Werder vorhandenen Spannbacken.
»Das war ein weiterer Wunsch von uns«, er-
wahnt Produktionsleiter Stager. Zusatzlich ist

ein Anschluss fur gedlte Sperrluft mit Verroh-
rung im Kérper des Spannelements angebracht
worden. Uber eine Anschlussplatte wird das
Spannfutter auf dem maschinenseitigen Rund-
tisch befestigt und fixiert sowie mit der Pneu-
matikzufithrung verbunden.

Fein dosierbare Kraft

Fur die Fertigung der Axial-Gleitlager aus Son-
dermessing und der Leuchtenaufnahmen aus
Aluminium setzt Werder ein pneumatisch beta-
tigtes Prazisionskraftspannfutter von R&hm
vom Typ PKF 150 ein, das ebenfalls fiir die
Anforderungen modifiziert worden ist.

Das Futter spannt nicht nur mit héchster
Prazision, die Spannkraft lasst sich auch sehr
fein dosieren, sodass diinne oder leicht ver-
formbare Werkstiicke verformungsfrei und si-
cher fiir die Bearbeitung fixiert werden kinnen.
Des Weiteren sorgt auch hier ein Anschluss mit
Verrohrung im Kérper des Spannelements fiir
die Durchleitung von gedlter Sperrluft und er-
mdglicht das Spannen und Lésen. Die Adapter-
platte ist so ausgelegt, dass sie auch fir das
groBere Prazisionskraftspannfutter PKF 160
passt.

Von jedem Spannfutter hat Werder vier
Stiick erhalten. Auf dem Fraszentrum sind je
Werkstiick zwei mal zwei Spannfutter auf ei-
nem Schwenktisch eingerichtet. Wahrend auf
zweien die notwendigen Fras- und Bohropera-
tionen fur das Axial-Gleitlager vollautomatisch
ablaufen, werden auf den beiden anderen
hauptzeitparallel die fertig bearbeiteten Teile
entnommen, die halb bearbeiteten Werkstiicke
fir die Bearbeitung der Riickseite gewendet

dssigkeit erfordert Prdzision
¢ Detail.

ind der Anfang.

sowie neue Rohteile fir die Bearbeitung vorbe-
reitet. Das erledigt der Fanuc-Roboter eben-
falls vollautomatisch.

Dabei arbeiten alle Komponenten so zuver-
léssig, dass mannlose Geisterschichten mog-
lich werden. Nachdem der Tisch ausge-
schwenkt ist und zwei bearbeitete Werkstiicke
zuganglich macht, blast der Roboter das Werk-
stlick zunachst frei von Spanen, bevor es vom
Spannfutter freigegeben wird, Nun wird das
Teil entnommen und das Spannfutter selber
durch Abblasen von eventuellen Spanen be-
freit. Vorderseitig bearbeitete Werkstiicke wer-
den gewendet und erneut auf dem Futter ge-
spannt. Fertig bearbeitete Werkstiicke legt der
Roboter auf der dafiir bereitgestellten Palette
ab und holt sich einen neuen Rohling.

Sind auf der Werkstlickpalette alle Platze
belegt, schiebt der Roboter sie in ein Paternos-
terlager und zieht eine weitere Palette mit Roh-
teilen und leeren Ablageplatzen heraus. »Vor
allem die Zuverlassigkeit, mit der die Spann-
futter arbeiten, ermdglicht es uns, mannlos zu
produzieren und so die Liefertermine bei gro-
Ben Stiickzahlen einzuhalten«, bekraftigt Pro-
duktionsleiter Stager.

Liefertreue sichergestellt

Das wird vor allem bei der Bearbeitung der
Leuchtenaufnahmen aus Aluminium deutlich.
Was ein Schweizer Tiftler ersonnen hat, wird
bei Werder Feinwerktechnik Realitat. Luxlight-
LED-Lampen und -Leuchten aus der Schweiz
sind dabei, den europdischen Markt zu er-
obern. Aufgrund ihres geringen Stromver-
brauchs, ihrer langen Lebensdauer, aber =

Die Herstellung heraustagender Qualititserzeugnisse setzt voraus, doss jedes einzelne Bauteil hochprizise
geferfigt wird. Mit Priizisions-Spannwerkzeugen von FAHRION sichern Sie sich bereits zu Beginn Ihres
Fertigungsprozesses den entscheidenden Vorsprung, der aus guten Produkten Spitzenprodukte macht.
Mehr zum vielseifigen Nutzen und dem guten Preis-Leistungs-Verhiiltnis unserer Spannwerkzeuge ouf:

www.fahrion.de

Préizisions-Spannzangen / Prizisions-Spannzangenfutter FAHRION®
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nDie Freude iiber die neue Maschi-
ne wuchs noch mehr, als wir sahen,
wie gut die Spannfutter unsere An-
forderungen erfiillten.«

Claude Werder, Geschaftsfilhrer der Samuel Werder AG

vor allem wegen ihrer groBen Leuchtkraft sind
sie immer mehr gefragt. »Das fiihrt dann schon
zu Bestellungen in LosgréBen von 2 500 Stiick
und mehr, die zeitnah geliefert werden miis-
sen«, erwahnt Werder.

Satte Energieeinsparungen

Da es sich haufig um Ausstattungen fiir groBe
Bauprojekte wie Einkaufszentren, Lagerhallen
oder Autohauser handelt, werden die Mengen-

und Terminanforderungen versténdlich. »Bei
Neuinstallationen oder Umbauten erzielen
unsere Luxlight-LED-Produkte, integriert in
neuen oder bestehenden Installationen, Ener-
gieeinsparungen von bis zu 70 Prozent bei ei-
ner Lebensdauer von bis zu 50000 Stunden
und groBen CO,-Einsparungen. Dariiber hinaus
sind sie bleifrei und produzieren keine UV-
Strahlungene, berichtet der Luxlight-Griinder,
Das Innovative neben der LED-Technologie ist
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die Leuchtenaufnahme mit einem Anschluss-
system, das das AnschlieBen und einfache
Auswechseln der Leuchten erméglicht,

Daflir mtissen Durchbriiche fiir die Aufnah-
me in den Aluminiumring eingebracht und ent-
gratet werden. Hierzu spannen die PKF-Prazi-
sionskraftspannfutter von Réhm sehr filigran
und dennoch sicher und hochgenau, Je Werk-
stiick werden zwei gegeniiberliegende Ausspa-
rungen in die Ringwand gefrést. AnschlieBend
wird mit einer Biirste entgratet. Dabei darf sich
der diinne Aluminiumring nicht verformen. Die
Automatisierung des gesamten Prozesses wird
gerade vorbereitet und soll bei Bedarf in Zu-
kunft auch mannlos ablaufen.

Vereinfachte Herstellung

Das Projekt verdeutlicht in hohem MaBe die
Kompetenz der Werder Feinwerktechnik, denn
mit der zuverldssigen Fertigung war es hier
nicht getan. Die Aargauer haben das Teil nach
ersten Kundengesprachen zundchst konstru-
iert. »Ein Idealfall«, meint Stager, »denn so
konnten wir das Werkstiick auch unter Ferti-
gungsaspekten gestalten. Das vereinfacht spa-
ter die Herstellung, und der Kunde spiirt das
an geringeren Kosten.« Und Werder ergénzt:
»Je frilher die Kunden uns hinzuziehen, desto
besser kann sich das fiir ihn spater bei den
Herstellungskosten auswirken.«

Mit der fast 60-jahrigen Erfahrung, die das
Unternehmen verkorpert, verfiigen die Spezia-
listen bei Werder auch iiber das notige Riist-
zeug. »Und wenn unsere passende L&sung ge-
nauso zum Erfolg beitragen kann, dann sind
wir mit offenen Ohren und unserer Erfahrung
gerne wieder dabei«, verspricht Casafina. Clau-
de Werder hort das gern, denn »die Zusam-
menarbeit hat sich als sehr gut herausgestellte,
Und so sind alle zu Gewinnern geworden.




