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Schritt fiir Schritt automatisieren

Alphamoduli
! KONSTRUKTION

Einfacher Einstieg: Alphamaduli funktioniert herstelleriibergreifend fiir die
Bereiche Senken, Messen und Frasen gleichermaRen. sitd: z«

WERKSTATTSOFTWARE Seit einiger Zeit nutzt der Handling- und Automa-
tisierungsspezialist Zimmer & Kreim sein Wissen rund um die Prozesse im
Werkzeug- und Formenbau, um Softwarelésungen zu entwickeln, die
speziell fiir kleine und mittlere Betriebe ausgelegt sind. Der Einstieg in
die Automatisierung kann Schritt fiir Schritt vollzogen werden, Die Soft-
wareldsung »Alphamodulic besteht aus einer Vielzahl von Modulen, die
jedes fiir sich einsetzbar sind. Sie bauen aufeinander auf, ergiinzen sich
und ermdglichentechnologieiibergreifendes Arbeiten nach den individuel-
len Anforderungen des Betriebes. Eingeteilt ist das Softwarekonzeptin drei
Ebenen. Mit der Ebene »Comfort beginnen kleine Unternehmen den Ein-
stieg in die Automation vom Voreinstellen der Erodiermaschinen bis zum
Datenimport aus CAD/CAM. Die Ebene sExecutive« sorgt fiir mehr Flexibili-
tit, etwa durch die automatisierte Auftragsbearbeitung nach Prioritéiten.
Auf der Ebene sndividuak arbeiten kundenspezifische Softwaremodule,
die technologielibergreifende Prozesse und Planungen erméglichen.
INFO www.zk-system.com

Elektrisch voll gespannt

WERKSTUCKSPANNUNG Fiir das elektrische Spannen von Werkstiicken
auf Dreh- oder Schieifmaschinen gibt es jetzt den Elektro-Vollspanner
'EVStvon Rohm. Der kompakt bauende Spanner wird von einem Servomo-
tor mit 1,0 kW Leistung angetrieben. Fiir die Beladung
~— abgeldngter Werkstiicke von vorne in die
Spannfutter bietet der EVS alle Vorteile
elektrisch betétigter Antriebe. Das
Betétigungssystem eignet sich
fiir Futter ohne Stangendurch-
gang. Ein 8mm groBer Durchgang
ermdglicht dennoch die Durchleitung
von Kiihl-Schmierstoffen bzw. Reinigungs-
medien. Das Produkt ergéinzt den Elektro-
Hohlspanner EHS, der fiir Stangenmateri-
al bis 35 mm AuBendurchmesser geeignet
ist. Die EVS-Steuerung ldsst sich iber ein
Bussystem an die Maschinensteuerung
anbinden. Der Hersteller erweitert mit dem
Vollspanner seine Produktpalette an elek-
trisch betétigten Spannsystemen auf dem
Weg zur hydraulikfreien Maschine.
INFO www.roehm.biz

Spart Energie:
Der Elektro-Vollspanner ist
Teil des Rihm-Programms
e-Quipments, Bild: Rihm
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Viele Erweiterungen in Tebis

SOFTWARE Die Tebis AG
prasentiert das aktuelle
Release 3 ihrer Version 3.5.
Entwickelt wurden iber 40
Neuerungen, die sich (iber
zahlreiche CAD- und CAM-
Funktionen erstrecken. Die
Funktion fiir den Geome-
trievergleich etwa wurde
jetzt so erweitert, dass
nun grofBe und komplexe
Dateien viel leichter ver-
gleichbar sind. Dafiir las-
sen sich die Datenstruk-
turen  gegeniiberstellen,
wobei Abweichungen in
den Bezeichnungen bei-
spielsweise aufgrund von
Anderungsindizes beriick-
sichtigt  werden.  Der
Anwender kann entschei-
den, aus welchen Berei-
chen der Datenstruktur die
jeweiligen Geometrien ver-
glichen werden sollen,
Gerade wenn bereits im
Vorfeld bekannt ist, dass
die  Anderungen  nur
bestimmte Komponenten
betreffen, ist das Ergebnis
so viel schneller zu errei-
chen. Eine Erweiterung im
Tebis Morpher, der Soft-
ware zum Verformen belie-
biger Flichenmodelle auf
Knopfdruck,  erméglicht
jetzt auch sehr komplexe
und gleichzeitig genau
steuerbare Verdnderungen
der Modelle. Dazu kénnen
Abbildungsvorschriften mit

Morpher: Komplexe Verformungs-
wiinsche lassen sich in beliebig
vielen Flichen abbilden und mit
hoher Genauigkeit per Knopfdruck
auf jedes Flichenmodell iibertragen.

Schichtweise: Einzelne Platten lassen
sich einfach anlegen, zu einem Rohteil
zusammenfiigen und auch nachtrég-
lich anpassen.

Tieflochbohren: Sowohl bei der Defini-
tion von Features als auch bei der
Bohrbearbeitung gibt es zahlreiche
neue Funktionen. silder: Tebis

beliebig vielen Flachen erzeugt werden. Im Vergleich zu einer Abbil-
dungsvorschrift Giber ein Vektorfeld liefert dies ein detaillierteres,
aber auch htherwertiges Ergebnis. Jetzt lassen sich Design-Ande-
rungen sowie Kompensationen von Riickfederung, Aufwidlbung oder
schwerkraftbedingtem Durchhang von Umformwerkzeugen noch
leichter ausfiihren. Im Design und Modellbau werden Bauteile haufig
aus platten- oder blockformigem Rohmaterial aufgebaut. Um dies zu
erleichtern, wurde auch die Rohteildefinition in Tebis erweitert. Jetzt
lassen sich beliebige Quader zu einem Rohteil zusammenfiigen, bis
das gesamte Bauteil umschlossen ist. Dabei kann ein Raster vorgege-
ben werden, etwa um die verfiigbaren Plattendicken einzuhalten, Die
einmal definierten Rohteile lassen sich jederzeit wieder dndern, um
vorhandene Reststiicke zu verwerten, Am Ende entsteht eine Stiick-
liste fiir den Zuschnitt sowie eine Skizze fiir den Aufbau. Die Rohteile
lassen sich so schnell, einfach und materialsparend erstellen.

INFO www.tebis.com



