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Superprazise Allround-CNC-Drehmaschine
mit starker Antriebsleistung

SAEILO-Hausmesse
in Wetzlar
26. bis 28. April 2012

MSL-500

CONTUR MSL-500 m mit Rollen- oder
Dreh-0 x Drehlinge 400 x 700 / 950/ 1200 Flachfohrungen lieferbar
AC-Hauptantrieb kW o 20/29 M SIEMENS-, HE R

oder FANUC-Steuerung
Spindeldrehzahl U/min  100-3500 m schweros Gusshett

Stangendurchlass mm 14 SAEI Lo

WERKZEUGMASCHINEN
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FACHBEITRAGE B

Kraftspannfutter fiir den Einsatz
angetriebener Werkzeuge

Riistzeiten um ein Viertel
senken

Rohm erweitert sein Duro-NC Programm. Mit einer Variante fiir den
Einsatzangetriebener Werkzeuge sowie einem Schnellwechselsystem
fir Spanndorne und Spannzangenfutter profitieren Anwender von
noch gréBerer Flexibilitdt beim Einsatz des bewahrten Kraftspannfut-
ters. Dies liberzeugt seit langem mit groBem Durchgang, einem
Backen-Schnellwechselsystem und einer Zentralentriegelung fiir
die Backen, Duro-NC wird vorwiegend auf CNC-Drehmaschinen ein-
gesetzt, wenn groBe Spannkréafte und eine hohe Spanngenauigkeit

Mit Duro-NC Flex prasentierte
Réhm auf der EMO eine weitere
Variante des bewéhrten Spann-
futters. Es ist ausgestattet mit
einem Schnellwechselsystem und

gefordert sind.

Das kraftbetatigte neue Spann-
futter Duro-NC AW verfiigt tiber
einen vergroBerten Freiraum auf
der Futtervorderseite. Durch
Aussparungen im Kérper wurde
so Platz geschaffen fiir die Werk-
zeugaufnahmen angetriebener
Werkzeuge. Deren Stérkontur
kann nun naher an das Futter he-
ranreichen. Dies hat zwei wesent-
liche Vorteile: Flr die Herstellung
radialer Bohrungen oder Ausfra-
sungen konnen einerseits kurze
Werkzeuge eingesetzt werden.
Und andererseits kbnnen weiter-
hin niedrig bauende Standard-

www.fachverlag-moeller.de

Spannbacken verwendet werden.
Das sorgt flir stabile Aufspan-
nungen.

Energieeffizienter und bessere
Schnittwerte

Durch die Verwendung kurzer
Werkzeuge kénnen Vibrationen
sehr klein gehalten werden.
Beide MaBnahmen sorgen so fiir
deutlich bessere Schnittwerte.
Darliber hinaus ist das Futter auf-
grund der Aussparungen leichter
geworden. Das spart Energie flr
das Beschleunigen und Abbrem-
sen der Spindel.

Bild:

Das kraftbetéatigte neue Spannfutter verfiigt iiber
einen vergréBerten Freiraum auf der Futtervor-
derseite. Durch Aussparungen im Kérper wurde
so Platz geschaffen fiir die Werkzeugaufnahmen
angetriebener Werkzeuge

(Werkbild: ROHM GmbH, Sontheim a.d. Brenz)

der Méglichkeit einen Spanndorn
oder ein Spannzangenfutter auf
das 3-Backenfutter aufzusetzen.
Damit muss bei Werkstiickwech-
seln nicht mehr das komplette
Futter ausgetauscht werden, son-
dern nur der bendtigte Aufsatz.
Durch einen schnell zu betéti-
genden Bajonettverschluss wird
die Verbindung zum Zugrohr
sicher hergestellt. Pro Wechsel
lassen sich so rund 25 Prozent
der Ublichen Zeit einsparen. An-
wender im Werkzeugbau oder der
Kleinserien- und Sonderfertigung
gewinnen so wertvolle Produktivi-
tét hinzu.

Mit dem aufsetzbaren Spanndorn
lassen sich Innendurchmesser
umschlieBend spannen. Das
aufgesetzte Spannzangenfutter
umschlieBt den AuBendurchmes-
ser der Werkstiicke kraftvoll und
sicher. Alle bewéhrten Funktio-
nen des Duro-NC sind auch in
den beiden neuen Varianten
verfligbar. So zeichnet der groBBe
Durchgang, das Backen-Schnell-
wechselsystem und die Zentral-
entriegelung fur die Backen das
Futter aus. Damit ist ein Backen-
wechsel innerhalb von 30 Sekun-
den realisierbar.
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