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Strom aus
ultraleichten Nanodrahten

Duisburg/D (IDW) — Ein Team vom Center
for Nanointegration (CENIDE) der Universi-
tit Duisburg-Essen hat eine Methode entwi-
ckelt, Nanodrihte fiir ultraleichte Solarzellen
nutzbar zu machen. Herkémmliche Zellen
bestehen aus zwei Schichten, von denen cine
— vereinfacht gesagt — negativ geladen ist, die
andere positiv. An der Grenzfliche zwischen
den Schichten wird Energie der Sonnenstrah-
len absorbiert und verstromt. Das geschicht
auf 0,01 mm Strecke. In der Nanotechnik ist
das ein halber Marathon und bedeutet Mate-
rial, Gewicht und Kosten. Tauscht man das
klassische Silizium gegen Galliumarsenid
aus, wird die Strecke um Faktor 100 redu-
ziert, Nanodrihte aus Galliumarsenid erin-
nern an ein menschliches Haar, haben aber
einen tausendfach kleineren Durchmesser.
Anders als klassische Schichtsystemen, die
nur 60 % des Sonnenlichts einfangen kon-

30 nm

Nanodrahte konnten im groRen Stil fiir die Strom-
erzeugung aus Sonnenlicht genutzt werden
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nen, absorbieren Nanodrihte mehr als 90 %
der Strahlung. Zudem haben sie einen nega-
tiv geladenen Kern und eine positiv geladene
Hiille, so dass das Verhiiltnis zwischen Platz-
bedarf und zur Stromerzeugung benétigten
Grenzfliche groer ist als bei Schichtsyste-
men. Dies macht Nanodrihte zu Kandidaten
fiir wettbewerbsfihige Anwendungen, Um
den erzeugten Strom abfithren zu kénnen,
muss je ein elektrischer Kontakt am Kern
und an der Hiille anliegen. Genau hier lag
bisher das Problem derartiger Kern-Hiille-
Nanodrihte: Sie bestehen aus Galliumarse-
nid. Der Kern hat 100 nm Durchmesser, Mit
Hiille messen sie 270 nm im Querschnitt. Das
Wachstum lisst sich beeinflussen, aber nicht
s0, dass ein Stiick Kern aus der Hiille heraus-
ragen wiirde. Zwischen Kern und Hiille ist
daher eine Zwischenschicht eingebaut: Phos-
phorsiure 16st die dufSere Hiille ab, Salzsiure

die Zwischenhiille. Beide Siuren dtzen selek-"

tiv, 50 dass der Ablésungsprozess jeweils au-
tomatisch am Beginn der neuen Schicht
stoppt. So kénnen auch-Schwankungen bei
der Herstellung ausgeglichen werden.,
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Roboter sollen taktile Feinheiten lernen

Aschaffenburg/D (Hochschule) — Bei Aufga-
ben, die Feinfiihligkeit voraussetzen, versa-
gen sie meist. Fir taktile Raffinessen wie das
Werkstiick-Polieren  oder  -Schleifen
Standard-Industrieroboter nicht zwingend
gemacht. Thnen fehlt die Kraftregelung,
For-Te-Rob - ein von der Bayerischen For-

sind

schungsstiftung mit 1,3 Mio. Euro gefor-
dertes Projekt — soll dem abhelfen. Neue Er-
kenntnisse und Anwendungsfelder der kraft-
sensitiven Werkstiickbearbeitung sollen erar-
beitet werden. Es geht um Verfahren fiir die
Regelung von Kriften und Drehmomenten
sowie kostengiinstige Methoden zur Anwen-
derunterstiitzung. Letztere sollen tiber das
Internet bereitgestellt werden. For-Te-Rob ist
das Kiirzel fur ,Force controlled Telcopera-
ted Machining with Standard Industrial
Robots" und ein gemeinsames Projekt von
Hochschule Aschaffenburg und Universitil
Wiirzburg. Industriepartner ist der Roboter-
Hersteller Reis Robotics in Obernburg, Die
Firma Metallbau Heidenau ist als Endanwen-
der eingebunden: Sie wird bei der Spezifika-
tion der Anforderungen mitwirken und die
Ergebnisse im Praxistest erproben. Das Pro-
jekt mit ist auf drei Jahre angelegt. Roboter
werden ihrer positionsgenauen Aktorik we-
gen fiir zahlreiche Aufgaben eingesetzt, Ein-
mal programmiert, fithren sic die Arbeits-
schritte identisch und mit gleicher Sorgfalt
aus. Was in viclen Fillen von Vorteil ist, er-
weist sich bei der kraftsensitiven Materialbe-
arbeitung jedoch als Nachteil, Beim Schleifen
oder Polieren von Schweifiniihten etwa, die

HWG Inductoheat
heiBt jetzt Inductoheat Europe

Reichenbach/D (Inductoheat) — Die HWG
Inductoheat GmbH wird umbenannt in
Inductoheat Europe GmbH. Der Spezialist
fiir induktives Hirten und Erwdrmen aus
Reichenbach ist kiinftig der zentrale An-
sprechpartner in Europa fiir alle Produkte
und Dienstleistungen der Inductoheat
Gruppe, zu der das Unternehmen seit 1985
gehort. Damit werden Kompetenzen und
Dienstleistungen rund um die induktive
Wirmebehandlung am Standort gebiin-
delt. ,Kunden haben durch diese Um-
strukturierung nun Zugang zu simtlichen
Serviceleistungen unserer gesamten Grup-
pe, sagt Frank Andrd, Geschiftsfithrer
der HWG Inductoheat, ,Wir kénnen so
auf die immer komplexer werdenden, oft
angrenzenden Gebiete tibergreifenden An-
forderungen besser reagicren.

Teil zu Teil in Form und Grofle variieren,
fithrt ein unveridndertes Abfahren einer fixen
Roboterbahn oft zu Qualititsproblemen,
Uber eine Kraft- und Drehmomentregelung
soll der Roboter nun lernen.

Das Projekt For-Te-Rob soll Verfahren fiir die Rege-
lung von Kréften und Drehmomenten entwickelt,
Bild: Fili

Chemnitzer Maschinen-
bautag parallel zur Messe SIT

Chemnitz/D (SIT) - Parallel zur Sichsischen
Industrie- und Technologiemesse SIT, die
vom 27. bis 29, Juni 2012 in der Messe
Chemnitz stattfindet, wird mit dem Chem-
nitzer Maschinenbautag ein Forum zum in-
novativen und unternechmerischen Aus-
tausch geschaffen, An den ersten beiden
Messetagen dreht sich alles um Innovati-
onen fiir Energie- und Ressourceneffizienz
im Maschinen- und Anlagenbau. Referenten
aus Wirtschaft, Wissenschaft, Verbinden
und offentlichen Institutionen diskutieren
mit dem Fachpublikum iiber Innovationen,
tiber moderne Werkstoffkonzepte und echt-
zeitbasierte, selbstlernende Produktionssys-
teme. Der Thementag am 28. Juni befasst
sich ausfiihrlich mit modernen Werkstoff-
konzepten sowie echtzeitfihigen und selbst-
lernenden Produktionssystemen,

Info: www.chemnitzer-maschinenbautag.de



