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SPECIAL

B Feinstbearbeitung

Doppelspindel-Rundschleifmaschine
Vector Twin Mark IV des englischen Her-
stellers Curtis Machine Tools Ltd (CMT)
mit 40 % grofierem Verfahrweg

Das zu bearbeitende Teilespektrum wird
deutlich erweitert. Trotzdem bleibt die Ma-
schine sehr kompakt und beinhaltet auf
kleinstem Raum die Rundschleifeinheit so-
wie einen Roboter zum Be- und Entladen. So
lasst sich die Vector als Einzelmaschine ge-
nauso einsetzen wie in einer vollautomati-
sierten Produktionslinie.

,Mit der neuen Doppelspindel-Rund-
schleifmaschine Vector Twin Mark IV von
CMT konnen Anwender nun zum Beispiel
auch Turboladerwellen fiir Lkw feinstbear-
beiten”, betont Michael Blank, Vertriebslei-
ter der Tecno Team GmbH in Eislingen. Dank
eines um 40 Prozent vergrofierten Verfahr-
wegs der Z-Achse wachst der Einsatzbereich
der Werkzeugmaschine mit dem patentier-
ten Doppelspindelsystem. Durch den erwei-
terten Weg kann ein groBeres Teilespektrum
bearbeitet werden.

GroBRerer Verfahrweg erweitert
Teilespektrum

Die hochproduktive Vector-Technologie er-
moglicht durch einen Werkstiickspindel-
stock mit Teilkopf und zwei Spindeln gleich-
zeitiges Schleifen und Beladen. Parallel zur
Hauptzeit wird das nachste Werkstiick gela-
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Patentierte Technik noch flexibler

Doppélspindel-

Rundschleifmaschine

Mit der neuen Doppelspindel-Rundschleifmaschine Vector Twin Mark IV
des englischen Herstellers Curtis Machine Tools Ltd (CMT) prasentiert
die Tecno Team GmbH die'bewahrte Technologie mit 40 % groRerem

Verfahrweg.

Mit der neuen Doppelspindel-Rundschleif-
maschine Vector Twin Mark IV lassen sich
zum Beispiel Turboladerwellen feinstbear-
beiten

den und vorgespannt. Ein integrierter
3-Achs-Roboter erledigt das Handling prazi-
se und zuverldssig. Die Wechselzeit ist mit
unter drei Sekunden extrem gering. Neben-
zeiten werden so zur Nebensache,

Bei Werkstiicken lassen sich mit einer Ge-
nauigkeit von drei Mikrometer prozesssicher
und wiederholgenau Profile schleifen und
Nuten stechen. Rotierende Abrichter und
Scheibendurchmesser von 450 mm machen
die Vector fit flr das Exzenter- und Unrund-
schleifen sowie fiir die Hartmetallbearbei-
tung. Alle Maschinen der Baureihe verfligen
uber das gleiche Schleifmaschinenbett mit
einem langen Radialhub und einem kurzen
Axialhub fiir Einfach- oder Mehrfach-Ein-
stechschleifen sowie fiir das Schalschleifen
kurzer Profile.

Stand alone oder in die Fertigungslinie
eingebunden

Die neue Maschine eignet sich als Stand-alo-
ne-Losung fiir die kompakte Fertigung als
automatisierte Einzelzelle. Genauso lasst sie
sich jedoch auch in automatisierte Fer-
tigungslinien einbinden. Durch die kompak-
ten Abmessungen der Vector Twin Mark IV
benétigt sie nur sehr wenig Aufstellflache
und eignet sich hervorragend flr die Einbin-
dung in automatisierte Fertigungslinien.
Maschinenbauingenieur Blank nennt ein
Beispiel: ,Ein Anwender fertigt Turbolader-
wellen vollautomatisch in einer Fertigungs-
linie mit zwei Schleifmaschinen, einer Rol-
liereinheit sowie anschliefenden Zellen flr
Biirsten, Waschen, Polieren und Messen.”
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