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Warmeleitfahiger Kleber erh6ht Lebensdauer von LED

Mit dem Kleber , Dissipator 745"
von Hernon ist es maglich LED
direkt auf dem Substrat zu bon-
den. Untersuchungen bei einem
fuhrenden LED-Hersteller haben
gezeigt, dass durch die guten
wdrmeleitenden Eigenschaften
des Klebstoffs eine Minderung
der Betriebstemperatur von 6°
bis 7 °C maglich ist. Dadurch
sind Steigerungen der Lebens-
dauer (15 bis 20 %) und der
Lichtleistung (5 %) realisierbar,
Dissipator 745 ist eine thermisch
leitende Acryl-Klebeldsung, die
mit einem lésungsmittelfreien
Aktivator arbeitet. Die Verarbei-
tung ist einfach, da sich der Kle-
bespalt durch integrierte , Spa-
cer-Elemente”  konstant  auf
0,127 bis 0,152 mm einstellt. Zu-
dem ist eine Fixierzeit von nur
rund 5 min notwendig. Die die-
elektrische  Durchschlagsfestig-

Klebstoff verbindet Poly-
ethylen und -prophylen

Der Klebstoff-Typ P9110 verbin-
det zuverldssig Polyethylen (PE)
und Polyprophylen (PP), und das
selbst an senkrechten Flachen.
Das flissige Produkt kann manu-
ell mit einem Pinsel aufgetragen
oder mit einer Sprihpistole ap-
pliziert werden und erleichtert
mit einer Verarbeitungszeit von
bis zu 1 h besonders Anwendern
groBflachiger Verklebungen die
Arbeit. Der Kleber verflugt tiber
eine gute Alterungs- und Feuch-
tigkeitsbestandigkeit und ist mit
Wérme oder Losungsmitteln
wieder zu aktivieren.

Ruderer:

Telefon: 08106 2421-0; E-Mail;
volker.ruderer@ruderer.de
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keit betrégt 26,7 kV/mm), basie-
rend auf Tests nach IEC 60243-1,
Der Kleber ist fur die automati-
sierte Verarbeitung durch géangi-
ge Dosieranlagen geeignet. Er
kann er auch in der Fertigung
elektronikscher Baugruppen ein-
gesetzt werden.

4 Advanced;

Telefon: 07452 8444-192;
E-Mail: twitt@
4advancedtechnologies. de

Spritzerschutz in hohlen Werkstiicken

Das vorgestellte System vermei-
det hartnackige Spritzerriick-
stdnde im Bauteilinneren, wie sie
beim Zusammenschweil3en
hohlwandiger Werkstiicke ent-
stehen. Eingesetzt wird der Sprit-
zerschutz unter anderem beim
ZusammenschweiBen verschie-
dener Hydraulikzylinder im MSG-
Laser-Hybrid-SchweiBverfahren,

Das System basiert auf einem
mittels 3D-Aufhdngung gelager-
ten Auffangbehalter, dessen Ab-
dichtkonturen sich exakt an die
Rohrinnenflache anlegen. So

2K-Klebstoff mit Dehnfahigkeiten bis 400 Prozent

Der Reech-konforme 2K-SAF-
Methacryl-Klebstoff von AEC Po-
lymers gldnzt mit geringen Topf-
zeiten und Primer-freier Ver-
arbeitung. Das Produkt ist in
Dehnfahigkeiten von 30, 150
und 400 % erhdltlich und er-
laubt dem Anwender, das Bauteil
bereits 2 bis 4 h nach dem Ver-
kleben vollsténdig aus den Fixie-
rungen zu nehmen und weiter
zu verarbeiten. Nach doppelter
Handhabungszeit hat das Mate-
rial bereits 80 % seiner spéteren
Festigkeit erreicht. Der Klebstoff
kann bei Umgebungstemperatu-
ren ab 5 °C verarbeitet werden

MetallschweiBen mit Ultraschall

Mit dem MetallschweiBverfah-
ren ,Powerwheel” kénnen we-
sentlich groBere Krafte und Leis-
tungen als bisher in die Schwei-
Bung einleitet werden. Dadurch
lassen sich bei Litzenverbindun-
gen die SchweiBknoten hoher
und um bis zu 30 % schmaler
schweilBen, ohne an Festigkeit zu
verlieren. Ebenso lassen sich di-
ckere Terminal-Terminal-Verbin-
dungen mit groBer Festigkeit
schweiBen. Anwender kénnen
die SchweiBrichtung frei wahlen,
weil der SchweiBkopf sich flexi-
bler justieren ldsst. Das neue Me-
tallschweiBverfahren eignet sich
far fur Kupfer, Aluminium, Ni-
ckel, Bronze, Messing und weite-
re  Mischkombinationen. Die
SchweiBbewegung erfolgt in ei-
ner wiegenden Abrollbewegung
direkt in der SchweiBung. Da-
durch ist die maximale Amplitu-

in der Mitte der

de immer
SchweiBflache und die Leistung
kann punktgenau eingebracht
werden. Mit Powerwheel kon-
nen Kupferleitungen bis 160 und

Aluminiumleitungen  bis 200
mm? Querschnitt  geschweilt
werden. Eine SchweiBung von
120 mm? Aluminiumleitung ist
beispielsweise nur 22 mm breit.
Telsonic,

Telefon: 09131 68789-0;
E-Mail: info@telsonic.com

werden der austretende Laser-
strahl sowie die SchweiBspritzer
im Behdlter zentral aufgefangen.
Das Bauteilinnenflache bleibt
sauber, Nacharbeit entféllt. Da-
mit sich der Spritzerschutz immer
exakt an der Stelle befindet, an
der die Verunreinigung des Bau-
teils verhindert werden soll, wird

| er per NC-Verfahreinheit
automatisch  unmittelbar
unter der SchweiBnaht po-
sitioniert.  Eine  elektro-
nische Abfrage stellt si-
cher, dass der Schweipro-
zess erst startet, wenn der
Schutz tatsachlich am Bauteilin-
neren anliegt. Erst nach vielen
SchweiBungen missen die Abla-
gerungen im Auffangbehdlter
entfernt werden. Dies geschieht
ohne zusatzliches Werkzeug.
Cloos; Telefon: 02773 85-0;
E-Mail: info@cloos. de

und hartet binnen 24 h komplett
aus. Verfugbar sind drei
(Vor-)hdrtungs- beziehungsweise
Handhabungszeiten: 5, 15
und 45 min. Untereinander oder
mit sich selbst verklebt werden
kénnen neben Metallen auch
Glas und Kunststoffe. Einsetzbar
sind die SAF-Klebstoffe gleicher-
maBen in Innen- und AuBen-
bereichen; tberall dort, wo Ma-
terialien mit unterschiedlichen
thermischen  Expansionsverhal-
ten in Kombination verwendet
werden. Beispiele sind der Fahr-
zeug-, Flugzeug-, Boots- und
Schiffsbau.

Time Out; Telefon: 02227
9081-0; E-Mail: service@
timeout.de
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