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Blechbearbeitung / Verbindungstechnik >> SCHWERPUNKT

Neues Schweissverfahren
fUr kraftige Verbindungen

>> Die Telsonic AG hat ein neues Ultraschall-Schweissverfahren mit neuarti-
gem Bewegungsmuster entwickelt. Mit der «Power-Wheel»-Technologie kon-
nen wesentlich grossere Kréfte und Leistungen in die Schweissung eingeleitet
werden. Dadurch lassen sich bei Litzenverbindungen die Schweissknoten héher
und um bis zu 30 Prozent schmaler schweissen, ohne an Festigkeit zu verlieren.

mei. Der modulare Aufbau mit Schnell-
wechselsystem fiir Werkzeuge ermdaglicht
eine kunden- und anwendungsorientierte
Konfigurierung. «Mit
Power-Wheel-Technologie kinnen An-
wender beim Metallschweissen Material,
Bauraum und Kosten einsparen», verspricht
Axel Schneider, Abteilungsleiter bei der Tel-
sonic AG. «Weil wir mit dem neuen Metall-
schweissverfahren wesentlich mehr Energie
in die Schweissung einbringen kénnen,

unserer neuen

werden die Knoten deutlich héher verdich-
tet und damit fester.»

Das neue Metallschweissverfahren fiir
Kupfer, Aluminium, Nickel, Bronze, Mes-
sing und weitere Mischkombinationen ver-
wendet ein neuartiges Bewegungsmuster
fiir die Sonotrode, die durch einen Torsio-
nalschwinger angeregt wird, der im
90°-Winkel angebrachtist. Die Schweissbe-
wegung erfolgt in einer wiegenden Abroll-
bewegung direkt in der Schweissung. Da-
durch ist die maximale Amplitude immer
in der Mitte der Schweissfliche und die
Leistung kann punktgenau eingebracht
werden. Mit Power-Wheel kiinnen zurzeit
Kupferleitungen bis 160 mm? und Alumini-
umleitungen bis 200 mm* Querschnitt zu-
verldssig und prozesssicher geschweisst
werden, Eine Schweissung von 120 mm?
Aluminiumleitung ist beispielsweise nur
22 mm breit, das ist weltweit einzigartig.

Leistungen direkter einleiten

Durch die villig neuartige Bauweise der
Sonotrode und die wiegende Schweissbe-
wegung konnen mit bis zu 10 kN Schweis-
sdruck wesentlich héhere Kriifte und mit bis
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Mit der « Power-Wheel»-Technologie von Telsonic kénnen wesentlich grissere Kriifte und
Leistungen in die Schweissung eingeleitet werden.

zu 13 kW Leistung wesentlich mehr Energie
in die Schweissung eingeleitet werden,

Gerade beim Schweissen von Terminals
lassen sich durch das neue Verfahren viel
hiohere Festigkeiten erreichen. Beim Ver-
schweissen von Litzen und Seilen dagegen
kénnen die Knoten schmaler und héher
gestaltet werden, ohne an Festigkeit einzu-
biissen.

Erste Anwender berichten von bis zu 30
Prozent schmaleren Knoten bei gleicher
oder hdherer Festigkeit. Mit den schmaleren
Schweissknoten sind enorme Material- und
Platzeinsparungen bei Kontakten und Ter-
minals méglich. Dariiber hinaus kann die
Isolierung der Verbindungen einfacher ge-
staltet werden. Diese Vorteile haben bereits
das Interesse von Automobilherstellern ge-
weckt.

Von allen Seiten zuganglich

Einzigartig ist die Zuginglichkeit zur
Schweisszone mit 100 mm und mehr. Weil
durch die offene Bauweise die Zugénglich-
keit ausserdem von allen vier Seiten mog-
lich ist, sind Anwender deutlich flexibler in
der Zufithrung von Leitungen und Kontakt-
teilen sowie in der Einbindung des neuen
Schweissverfahrens in den gesamten Ferti-
gungsprozess. Die Power-Wheel-Basisma-
schine von Telsonic leistet 6,5 kW und kann
nachtréglich jederzeitauf 13 kW aufgeriistet
werden. <<
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