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PRODUKTE >> Fertigungstechnik

>> Schaft- und Eckfraser mit 6 nutzbaren
Schneidkanten

Unter der Bezeich-
nung Dipos-Hexa
stellt das Unter-
nehmen Ingersoll
eine neue Reihe
Schaft- und Eckfrd-
ser vor, die durch
6-fach nutzbare
Wendeschneid-
platten eine hohe
Wirtschaftlichkeit
versprechen. Mit
der Markteinfiihrung der Friiserserie werden zwei Wende-
schneidplattengrissen vorgestellt, um ein grosses Spektrum an
Bearbeitungsaufgaben und Schnitttiefen abzudecken. Die WN-
GU0904 verfiigt tiber eine maximale Schnitttiefe von 6,2 mm, Die
WNGUI13 kann bis 9,2 mm Schnitttiefe eingesetzt werden, Fiir die
kleinere Platte stehen Werkzeugtréiger im Durchmesserbereich
von 25 bis 125 mm mit Weldon-, Einschraub- und Aufsteckauf-
nahme zur Verfiigung. Fiir die grissere Wendeschneidplatte sind
Fraswerkzeuge mit den gleichen Aufnahmetypen erhiltlich, je-
doch im Durchmesserbereich von 32 bis 160 mm. Mit der Dipos-
Hexa-Serie kbnnen exakte 90°-Schultern gefriist werden. Beide
Wendeschneidplattenabmessungen sind umfangsgeschliffen und
mit einer grossen, integrierten Nebenschneide versehen, die laut
Unternehmen exzellente Planfliichen erzeugt. Ein negativer Sei-
tenfreiwinkel erhéht die Stabilitét der Schneidkante, sodass auch
grossere Zahnvorschiibe realisiert werden kéinnen. Weiterhin
trigt ein formschliissiger Plattensitz zur Stabilitit und Prozesssi-
cherheit der neuen Werkzeugserie bei. Durch die Neigung der
Spannschraube ist eine besonders enge Zahnteilung der Werk-
zeuge moglich, was zu einer zusitzlichen Steigerung der Produk-
tivitit fiihrt, <<

Ingersoll Werkzeuge GmbH, D-35708 Haiger, www.ingersoll-imc.de
CH-Vertretung: Schnegg Tools AG, Keltenstrasse 35, 2563 Ipsach,
Tel. 032 333 70 33, Fax 032 333 70 30, info@schnegg-tools.ch,
www.schnegg-tools.ch

Anzeige

Schweizer Fabrikate ERA

Luftmenge Zyl, PS Stufen Kessal Fr.
60m¥h 1 075 1 501  955.-
80m¥h 1 1,5 1 751 1080.-

126mih 2 15 1 751 1170~

220m¥h 2 30 1 1351  1500.-

300mYh 2 40 2 1601  1960.-

300m¥h 2 40 2 2501 2170~

360m%h 2 55 2 2501  2590.-

540m¥%h 2 75 2 2501 3370.-

720m¥%h 2 100 2 2501 3710.-

Schraubenkompressoren auf

Anfrage

ERAG AG, 9212 Arnegg SG

Kompressorenbau

Tel. 071/388 18 20, Fax 071/388 18 30
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>> Direkte Ansteuerung tber den PC

In vielen Bereichen ist es
erforderlich, Betriebszu-
stinde oder Stérungen
mittels eines optischen
Signals anzuzeigen. Da
nicht immer eine SPS
oder Maschinensteue-
rung zur Verfliigung
steht, werden héufig PCs
zur Steuerung und Uber-
wachung der Anlagen eingesetzt. Beispielsweise bei Kassensyste-
men oder Call Centern. Die optimale Lisung bietet laut eigenen
Aussagen das Anschlusselement mit USB-Schnittstelle des Unter-
nehmens Werma, welches fiir die Signalsiulenserien Kombi-Sign
71 und Kompakt 71 erhiltlich ist. Diese werden direkt {iber den
PC angesteuert und lassen sich daher schnell und einfach in Be-
trieb nehmen. Neben der Ansteuerung iiber eine DLL (Dynamic
Link Library) kann das Element auch per VCP-Ansteuerung (Vir-
tual-COM-Port) in Betrieb genommen werden. Bis zu fiinf Signal-
séulen mit maximal je fiinf Signalelementen kénnen so pro Com-
puter angeschlossen werden. Dank der optimierten Elektronik
kann jede der Stufen blinkend oder permanent angesteuert wer-
den. So lassen sich mit nur einer Signalsiule bis zu zehn ver-
schiedene Betriebszustéinde signalisieren. Fiir das Anschlussele-
ment mit USB-Schnittstelle wird weder eine separate Stromver-
sorgung noch eine zusitzliche Hardware benétigt. <<

Werma Signaltechnik, Rheingoldstrasse 50, 8212 Neuhausen am Rheinfall,

Tel. 052 674 00 60, Fax 052 674 00 66, info@werma.ch, www.werma.ch

>> Elektrisch betriebene Liinette
von Rohm

Die neue Elektro-Liinette des
Unternehmens Réhm wird
durch einen serienmissigen
Servomotor angetrieben, der
die Spannkraft selbsthem-
mend aufbaut. Damit lassen
sich lange Werkstiicke sicher
abstiitzen und spannen. Auch
fiir die Bearbeitung von Stirn-
seiten nimmt die Liinette Werkstiicke mit einem Durchmesser
von 15 bis 170 mm auf, Der elektrische Antrieb, der iiber den mit-
tigen auf die beiden dusseren Spannarme wirkt, verfiigt iiber eine
Spannkraftsicherung mittels Energiespeicher. Eine Kraft- und
Huberkennung durch Sensoren iiberwacht die Offnungs- und
Spannvorginge. Dabei wird die Position, in der die Spannarme
das Werkstiick beriihren, als Ausgangspunkt zur Steuerung fiir
das Federpaket beniitzt. Das Federpaket wird iiber einen fest vor-
gegebenen Weg auf die gewlinschte Spannkraft vorgespannt und
fungiert dabei auch als Kraftspeicher. Die tiber Kurvenscheiben
gefiihrte Bewegung der dusseren Spannarme wird {iber den mitti-
gen Spannarm betitigt, indem die rotierende, elektrische An-
triebsenergie mittels einer Rollenspindel in eine axiale Linearbe-
wegung umgewandelt wird. <<

Réhm Spanntechnik AG, Feldstrasse 39, 3360 Herzogenbuchsee,

Tel. 062 956 30 20, Fax 062 956 30 29, rochmch@roehm-spanntechnik.ch,
www.roehm-spanntechnik.ch
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