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Werkzeuge

Nanoschicht fiir Hartmetallbohrer
erhoht die Standzeit deutlich

%7 Vogel Business Media
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Kunststofftechnik

Maschinenfunktion erméglicht
schadensfreie fiillkritische Teile
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Werkzeugmaschinen

~Unsere Exportrate soll von
heute 8% bis 2016 auf 30%
ausgebaut werden."”

Xiyou Guan, Geschaftsftihrer, Shenyang
Machine Tool Group (SYMG)
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Hydrau

Die Werkzeugmaschine ohne
ik wird Wirklichkeit

Mit elektrischen Spann- und Greifsystemen hat sich Réhm als Systempartner fir
elektrische Werkzeugmaschinen am Markt positioniert. Das Unternehmen leistet
damit einen entscheidenden Beitrag zur erfolgreichen Umsetzung hydraulikfreier

Werkzeugmaschinen.

JURGEN SCHREIER

ohm in Sontheim/Brenz ist mit einer

umfangreichen Produktpalette an elek-

trischen Spann- und Greifsystemen als
Systemlieferant ftr elektrische Werkzeugma-
schinen am Markt positioniert. Das Unter-
nehmen leistet damit einen entscheidenden
Beitrag zur erfolgreichen Umsetzung hyd-
raulikfreier Werkzeugmaschinen. Denn fur
die Substitution hydraulischer durch elekt-
rische Antriebe gibt es gute Griinde. Zum
Beispiel die Energiceffizienz: Bei Hydraulik
muss immer Energie vorgehalten oder ge-
speichert werden, was einen konstanten
Energieverbrauch nach sich zieht. Elektri-
sche Antriebe hingegen verbrauchen Energie
»on demand®, das heifit, nur wenn tatsich-
lich eine Bewegung auszufiihren ist,

Die Maschinen bauen kompakter, da sie
mit einem kleineren oder, wenn man die
Hydraulik komplett substituiert, ganz ohne
Hydraulikaggregat auskommen. Der Betrei-
ber muss sich in diesem Fall nicht um die
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Pllege, das heifdt die Reinhaltung
mit Filtration, den Austausch
und die Entsorgung des Hydrau-
likmediums kitmmern. Dies be-
deutet auch, dass die Umweltver-
schmutzungsgefahr reduziert wird.
Letztendlich senkt die Substitution
von hydraulischen Antrieben die Be-
triebskosten eines Unternehmens, was
gleichzeitig zu einer schnelleren Amortisa-
tion der Anschaffungskosten beitrigt. Die
bereits etablierten Produkte der E-Quip-
ment-Reihe von Rohm wurden kiirzlich um
elektrisch betriebene Liinetten, Spann-Lase-
Einheiten und Vollspannzylinder erginzt.
Die Elektroliinette kann in Dreh- und
Schleifmaschinen nachgeriistet werden. An
getrieben von einem Servomotor, der die
Spannkraft selbsthemmend aufbaut, arbeitet
sie villig ohne Hydraulik. Damit lassen sich
lange Werkstiicke wie Wellen, Achsen oder
Spindeln in Dreh- oder Schleifmaschinen

Die Elektroliinette
wird durch einen se-
rienméBigen Servo-
motor angetrieben,
der die Spannkraft
selbsthemmend auf-
baut.

Die in der Elektro-Spann-Lose-Einheit beno-
tigten Krafte werden tiber einen Elektromotor
mit integrierter Gewindespindel erzeugt.

sicher abstiitzen und spannen. Auch fiir die
Bearbeitung von Stirnseiten oder wenn aus
anderen Griinden keine Zentrierspitze ein-
gesetzt werden kann, nimmt die in C-Form
gestaltete Liinette
Durchmesser von 15 bis 170 mm auf. Die

ferkstiicke mit einem

schr kompakte, elektrische Spann-Lose-
Einheit ist universell einsetzbar. Die Funkti-

" onen lassen sich iiber die Maschinensteue-

rung ansteuern und machen in Kombination
mit dem Super-Lock-Verriegelungssystem
von Rohm Federpakete in Werkzeugspann-
systemen tberfliissig. Das Super-Lock-Ver-
riegelungssystem ersetzt als Verbindungs-
glied zwischen HSK-Spannsatz und Betiti-
gungsstange herkommliche Federpakete.
Dabei spart die Einheit bei der Einbaulinge
bis zu 50% Platz.

Aktiviert iiber die stationdre elektrische
Spann-Lose-Einheit eignet sie sich besonders
fiir die Kombination mit kurzen Spindeln fiir
hohe Drehzahlen bei bester Wuchtgiite. Der
ausgesprochen kompakt bauende Elektro-
Vollspannzylinder EVS wird sehr energie-
sparend von einem Servomotor mit 1,0 kW

Leistung angetrieben.



