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Agtomatisierungsausstattung reduziert Zantech
digDurchlaufzeit und steigert die Flexibilitaty




BIEGEZELLEN

Biegen grofier Platinen

automatisiert

Die Walter Wurster GmbH hat das Biegen grof3er Blechplatinen automatisiert. Ein Kuka-Roboter beladt
die LVD-Biegemaschine mit bis zu 100 kg schweren Werkstlicken und handhabt den bis zu vierstufigen

Biegevorgang. Was frither von drei Mitarbeitern miihevoll und zeitaufwandig gestemmt werden musste,
erledigt der Roboter heute vollautomatisch und beinahe mannlos.

boter mit den grofien und schweren Platinen umgeht*,

betont Holger Schneeberger, Geschiftsfithrer der Wal-
ter Wurster GmbH. ,Frither mussten sich drei Mitarbeiter
abmiihen, um die Werkstiicke zuzufithren und abzunehmen.
Ein riesiger Kuka-Roboter belddt vollautomatisch eine LVD
Biegemaschine, die auf 4.000 mm Biegelinge mit 2,150 kN
die Werkstiicke mit verschiedenen Werkzeugen biegt und
eine Prigung einbringt.
2.200 x 1,500 mm grofs und 27 kg schwer sind die Edelstahl-
bleche, aus denen spiiter Backraum-Ummantelungen fiir Bi-
ckerei-Backdfen werden. Auf einer sechs Meter langen Achse
wird der Roboter linear gefithrt und kann verschiedene Be-
und Entladestationen anfahren. Aufgenommen werden die
grofien Platinen durch Vakuumtechnik mit Saugnépfen an
vorher exakt festgelegten Punkten. Dabei diirfen die Werk-
stiicke bis zu 100 kg schwer sein. Und dazu stemmt der ,mus-
kelbepackte’ Roboterarm noch eine Verlingerung sowie die
Werkzeugaufnahme,

%A s ist beeindruckend, mit welcher Leichtigkeit der Ro-
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Die Leichtigkeit, mit der

der Roboter Bleche bewegt,
hat unbewegliche Fakten:
2.200 x 1.500 mm grof}

und 27 kg schwer sind die
Edelstahlbleche, aus denen
spater Backraum-Umman-
telungen fiir Backerei-Back-
ofen werden.

Auf einer sechs Meter lan-
gen Achse wird der Roboter
linear gefiilhrt und kann
somit verschiedene Be- und
Entladestationen anfahren.

Auf 4.000 mm Biegeldnge
kdnnen Werkstiicke vollau-
tomatisch mit verschiedenen
Werkzeugen und mit bis zu
2,150k N gebogen werden.

Bilder: Wurster

An den Seiten werden die Bleche
mehrmals abgekantet. Hierzu fiihrt
der Roboter mit atemberaubenden
Bewegungen die riesige Platine
verschiedenen Biegewerkzeugen
zu. Als Besonderheit wird ein Napf
eingeprigt. ,Allein dafliir musste
frither eine separate Exzenterpres-
se mit 1.600 kN Presskraft einge-
setzt werden®, schildert Roland
Walker, Verkaufsleiter bei Wurster.
Zum Umgreifen wird die Blechpla-
tine auf einer vertikalen Zwischen-
ablagestation geparkt, von wo aus
sie mit definierter Nullstellung
wieder aufgegriffen werden kann.
Nach den Bearbeitungsschritten
legt der Roboter das Werkstiick von
oben auf einen Wagen, der ohne




Produktionsunterbrechungaus der 10 x8 m grofien Fer-
tigungszelle ausgefahren werden kann.

»Die Flexibilitit der Anlage ist ebenso grofd wie die Um-
ritstmoglichkeiten®, ist Schneeberger begeistert. Zurzeit
werden drei verschieden grofie Werkstiicke mit je drei
Varianten mit Losgréfien ab 20 gefertigt. Nach dem Aus-
fahren aus der Fertigungszelle bringt ein Mitarbeiter ohne
Unterbrechung des Prozesses Kantenschutzleisten an
den fertig bearbeiteten Blechplatinen an, bevor sie auf
Spezialpaletten zum Kunden transportiert werden. H

www.wurster.com
www.kuka.com

STENOGRAMM WALTER WURSTER GMBH

Die 1947 gegrindete Walter Wurster GmbH ist ein hoch
spezialisiertes Unternehmen der Metallbe- und -verar-
beitung. Seit 19467 fertigen die Schwaben mit Geldschleu
sen, Durchreichen und Ticketschaltern sehr erfolgreich
auch eigene Produkte. Unternehmen, Tankstellen,
Banken, Hochsicherheitstrakte und Botschaften in aller
Welt setzen die Produkte von Wurster ein, denn sie halten
Feuer und Beschuss stand, Fiir Sporthallen und Fuliball
stadien werden Kartenschalter hergestellt, die speziell
an die jeweiligen Umgebungsbedingungen angepasst
werden. So wurden in der Vergangenheit die Fufiballsta
dien Hamburg, Minchen, Stuttgart und Hoffenheim sowie
n Aachen und Augsburg mit Ticketschaltern ausgertistet
Mehr als 50 Mitarbeiter erwirtschaften am Standort Lein
felden-Echterdingen etwa acht Millionen Euro Umsatz.

www.wurster.com
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WHEN EVERY SECOND _
COUNTS.. e
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SPEED i

AWL welding machines offer you the speed you want, to
reach the desired output. With intuitive controls, sophisticated
logistics and our object-oriented approach we make sure your

production process is fast and runs uninterrupted.

AWL, the specialist manufacturer in state-of-the-art

automated welding machines

www.awl.nl

Keeps you ahead in automated welding



