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CLoOS

Spritzerschutz in hohlen
Werkstiicken

Das neue Spritzerschutzsystem von Cloos basiert
auf einem mittels 3D-Aufhdngung gelagerten Auf-
fangbehalter, dessen Abdichtkonturen sich exaktan
die Rohrinnenflache anlegen. So werden der aus-
tretende Laserstrahl sowie die Schweifispritzer im
Behalter zentral aufgefangen - eine aufwandige
Nacharbeit entfallt. Damit sich der Spritzerschutz
immer exakt an der Stelle befindet, an der die Ver-
unreinigung des Bauteils verhindert werden soll,
wird er mittels NC-Verfahreinheit automatisch un-
mittelbar unter der Schweifinaht positioniert. Dank
einerintegrierten elektronischen Abfrage startet der
Schweillprozess erst, wenn der Spritzerschutz tat-
sdachlich am Bauteilinneren anliegt. Erst nach einer
Vielzahl von Schweillungen miissen die Ablagerun-
gen im Auffangbehdlter entfernt werden. Der neue
Spritzerschutz bietet ein enormes Einsparpotenzial
inallen Bereichen der Behilter- und Rohrfertigung.
www.cloos.de

'HYPERTHERM

Langere Lebensdauer der
Verschleifiteile

Hypertherm bietet ein erweitertes Sortiment von
Verschleifiteilen der Marke Centricut fur Kjell-
berg-Systeme an. Die neuen Verschleifteile sind
fur das Schneiden von legiertem Stahl mit hoher
Ampeérezahl mithilfe der FineFocus 800-, FineFo-
cus 800 Plus-, FineFocus 900-, PA-S70 oder PA-
575-Systeme von Kjellberg gedacht. Sie beinhalten
Funktionen, die im Gegensatz zur OEM-Version Un-
dichtigkeiten verhindern, sowie eine bessere Kiihl-
technologie in Form der patentierten CoolFlow-
Diise von Hypertherm. Dies garantiert eine ldngere
Lebensdauer der Verschleifiteile. Unternehmen,
die an einem kostenlosen Test von Produkten der
Marke Centricut interessiert sind, kdnnen sich an
Hypertherm unter der Telefonnummer 0031/165-
596939 oder an ihren autorisierten Hypertherm-
Handler wenden.

www.hypertherm.com

HUBL

Eiskalt um die Ecke gebracht

Der Edelstahl Blechverarbeiter Hubl GmbH setzt
neuerdings eine Maschine zur Eckenumformung
ein. In einer Art Kaltumformung werden speziell
zugeschnittene Edelstahlbleche prozesssicher zu
einer Ecke umgeformt, ohne dass eine Naht entsteht.
Weil weitere nachgelagerte Arbeitsschritte entfallen,
lassen sich Prozesszeit und Kosten deutlich senken.
www.hubl-gmbh.de

Das von Cloos neuentwickelte Spritzer-
schutzsystem: Der Auffangbehilter fiir
die Schweiflspritzer befindet sich direkt
unter der Verbindungsstelle zweier
Rohre.

Hypertherm fiihrt ein erweitertes
Sortiment an Verschleifteilen der Marke
Centricut fiir Kjellberg-Systeme ein.

Gegenliber herkdmmlichen Verfahren
entsteht keine Naht, die geschweift
werden muss. Die Ecke ist nach dem
Umformprozess in der Endform.



