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aber auch die verwendeten Ma-
terialien. Sieben gepriifte Serien-
produkte konnen jetzt ein Zertifi-
kat fiir hochste Reinraumklassen
vorweisen, In Zeiten, in denen
aggressive und resistente Keime
und Viren die Arbeit in Laboren

schweren wie in der Pharma-, Le-
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Zertifizierte Reinraumleuchten

Fischer-Leuchten erhalten nach erstmalig durchgefiihrter
vollumfanglicher Priifung Reinraumzertifikate des Fraun-
hofer Instituts PA. Getestet wurden komplette Leuchten

und Krankenhausern genauso er-

bensmittel- und Mikrosystemtechnologie, konnen die
reinraumtauglichen Einbauleuchten nun fiir zertifizierte
Sicherheit sorgen. Von den sieben gepriiften Leuchten
konnen vier das Zertifikat fir die Eignung in Reinraum-
klasse 1 vorweisen und drei fiir die Eignung in Reinraum-
klasse 2. Gepriift wurde nach der Norm DIN EN 1SO

Proben homogen bestrahit

Der Photostabilitatstestschrank
Pharma 500-L von Weiss zeichnet
sich durch ideale Licht-, UV-, Tem-
peratur- und Feuchteverteilung
aus. Die eingesetzten Beleuch-
tungseinrichtungen entsprechen
der ICH-Richtlinie Q1B Option 2
und ermaglichen es, Photostabili-
tatstests in weniger als 100 h
durchzufiihren,

Eine der wichtigsten Forderungen
bei Photostabilitatstests ist die
homogene Bestrahlung der Pro-
ben. Aufgrund der Tatsache, dass
die Lichtintensitat mit dem Ab-
stand abnimmt, ist es unabding-
bar, alle Proben im gleichen Ab-
stand zur Lichtquelle zu lagern.
Auf der gesamten Lagerflache ist
deshalb der Abstand zur Beleuch-
tungsquelle konstant, Zusatzlich

wird die inhomogene Emission
von Leuchtstoffréhren durch spe-
zielle Licht- und UV-Filtersysteme
ausgeglichen. Zur Aufzeichnung
der Licht- und UV-Intensitat kann
das System mit entsprechenden
Licht- und UV-Sensoren ausge-
stattet werden.

Auerdem kénnen fir alle Para-
meter Warn- und Alarmgrenzen
vorgegeben werden. Die notwen-
dige relative Luftfeuchte wird mit
einem Dampfbefeuchtungssys-
tem (Sterile Steam System) er-
zeugt, wobei das eingebrachte
Wasser bei 140 °C steril verdampft
wird, Die Feuchtemessung erfolgt
mit einem kapazitiven Feuchte-
Sensor,
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