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SPECIAL

B Spanntechnik

Technische Innovation allein reicht flir die Hersteller nicht mehr aus

Projektgeschaft und Automation
fordern die Spanntechniker

Die spanende Bearbeitung von Teilen wird immer komplexer und umfang-
reicher. Je kleiner dabei die Stiickzahlen sind und je vielféltiger das Tei-
lespektrum des Fertigers ist, desto groRer sind die Anforderungen an die
Werkstiickspanntechnik, ihr ganzes Wertschépfungspotenzial bei der Ver-
kirzung der Rustzeiten zu realisieren. Neben Automatisierung, Durchgan-
gigkeit und Projektlosungen lauten die Herausforderungen der Zukunft
Energieeffizienz, Prozess- und Arbeitssicherheit sowie After Sales Service.

Nullpunktspannsysteme wie die , Turbine" von AMF
ermaglichen die Automatisierung beim Werkstiick-
und Palettenwechsel

Grofie Unternehmen verlangen immer hdufiger nicht nur umfassende Spanntech-
nik-Lésungen, sondern auch einen einzigen Ansprechpartner, der das Gesamtprojekt

verantwortet

.Technische Innovationen allein werden in
der Werkstiickspanntechnik in  Zukunft
nicht mehr ausreichen, um erfolgreich in der
Spitze mitzuspielen”, versichert Jirgen Fors-
ter, Prokurist und Verkaufsleiter der Andreas
Maier GmbH & Co. KG in Fellbach (AMF).
JKomplexe Anforderungen der Kunden er-
fordern einen 360-Grad-Panoramablick der
Spezialisten auf den gesamten Fertigungs-
prozess eines Bauteils. Vor allem die Auto-
matisierung fordert die. Einbeziehung von
Prozessschritten, die dem Spannvorgang vor
und nachgelagert sind." So lassen sich bei-
spielsweise mit einem Beladesystem einzel-
ne Werkstlicke genauso wie komplette Vor-
richtungen vollautomatisch wechseln, Ein
einfacher Roboter, der der Bearbeitungs-
maschine in einer autarken,Zelle beigestellt
wird, greift sich die Werkstiicke von einem
Palettensystem und platziert sie exakt auf
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dem Maschinentisch, Gespannt wird das
Werkstiick mit einer ebenfalls automati-
schen Spannvorrichtung,

Rationell und automatisiert fertigen ab
LosgroRe Eins

Doch nicht nur das Werkstiick wird in die-
sem Fall automatisiert eingelegt. Der Robo-
ter greift sich aus dem Regal auch bereit-
gestellte andere Paletten, auf denen Spann-
vorrichtungen mit Einzelwerkstiicken vor-
montiert sind und bringt sie auf den Maschi-
nentisch. Als einheitliche Schnittstelle dient
hier beispielsweise das Nullpunktspannsys-

tem ,Zero-Point” von AMF. Die Entwickler

achteten dabei auf geringe Einbautiefe, da-
mit die Spannmodule sehr flach bauen. So
kann die Grundplatte ebenfalls sehr diinn
gehalten werden, und der Aufbau auf dem
Maschinentisch lasst nach oben viel Platz,

was sowoh! dem Bewegungsspielraum des
Roboters als auch dem zur Verfligung ste-
henden Arbeitsraum in der Maschine zugute
kommt. Fiir solche Falle konnen Anwender
auf die einfachen Module zuriickgreifen, die
ohne den Fangnippeleinzug von AMF aus-
kommen, da Roboter in der Regel immer
richtig platzieren und einlegen. ,So lassen
sich flir den Anwender die Investitionskos-
ten senken, ohne Abstriche bei der Funktio-
nalitat in Kauf nehmen zu missen®, betont
Forster. ,Anwendungsbezogene Konstrukti-
on schldgt hier eindeutig das ,Overenginee-
ring’."

Richtet der Roboter wahrend der Bear-
beitungszeit von Werkstiicken dariiber hi-
naus an einem Ristplatz zusatzliche Palet-
ten vor, ist die Automatisierung komplett,
und die vollautomatische Bearbeitung von
LosgroRe Eins wird rationell und wirtschaft-



lich, ohne dass der Fertigungsprozess un-
terbrochen wird.

Projektgeschift mit Gesamtverantwortung
nimmt zu

Einen erkennbaren Trend schildern die Fell-
bacher mit dem Ansteigen des Projekt-
geschaftes. So verlangen grofere Unterneh-
men, wie beispielweise Automobilhersteller,
immer hdufiger nicht nur umfassende
Spanntechnik-Losungen, sondern auch ei-
nen einzigen Ansprechpartner, der das Ge-
samtprojekt verantwortet. Damit wollen die
OEMs die Schnittstellenproblematik ab-
schaffen, beider sich im Falle von Problemen
einzelne Anbieter mit dem Zustandigkeits-
bereich des anderen aus der Verantwortung
stehlen wollen.

Beherrschende Themen moglicher und
notwendiger Entwicklungen rund um den
Maschinenbau sind jedoch seit einiger Zeit
unbestritten Energieeffizienz und Nachhal-
tigkeit. So werden in der metallverarbeiten-
den Industrie zahlreiche Anstrengungen un-
ternommen, diesen Themen Rechnung zu
tragen. In keinem Feld steckt derzeit soviel
Dynamik wie in der Energieeffizienz, Dabei
kommen immer ofter Werkstiickspannmit-
tel und -systeme zum Einsatz, die nur dann
Energie bendtigen, wenn tatsdchlich eine
Bewegung erforderlich ist. AMF bietet hierzu
innovative Produkte wie beispielsweise das
neue, energieeffiziente und umweltfreund-
liche Hydraulikaggregat, das heute schon
die Anforderungen erfillt, die erst 2017 ge-
fordert werden. Dieses Aggregat liefert ge-
nau danndie entsprechende Leistung, wenn
diese benotigt wird. Der Energieverbrauch
liegt somit so niedrig wie moglich. Ein Trend
ist aulerdem der Weg zur elektromecha-
nischen Maschine, in der sich dann auch bei
der Spanntechnik elektromechanische Kom-
ponenten und Aggregate finden missen.

Pneumatische Systeme unter fiinf bar im
Trend

Eine Alternative zu hydraulischen Systemen
bieten auch pneumatische Spannsysteme.
Erkennbarist hierein Trend zu Systemen, die
mit nur noch fiinf bar Luftdruck auskom-
men. ,In den USA ist das haufig schon Stan-
dard und Vorschrift in Unternehmen. Das
wird auch bei uns zunehmend gefordert”,
betont Forster. Den Spagat zwischen grofsen
Einzugs- sowie Haltekraften und geringem
Offnungsdruck gilt es kiinftig zu meistern.
Die neuen Einbau-Spannmodule K10.3 und
K20.3 von AMF spannen mit grofen Halte-
kraften bis 55 kN und bendtigen trotzdem
nur 4,5 bar Offnungsdruck. Dabei kénnen sie
mit groRen Auflageflachen von 112 und 138

mm Durchmesser deutlich mehr Kipp-
moment aufnehmen und bauen mit gerin-
gen Einbautiefen von 35 bzw. 49 mm den-
noch sehr flach, .

Mit dem Verkauf von Produkten und Lo-
sungen wird es in Zukunft jedoch nicht mehr
getan sein. Kunden verlangen zunehmend
auch einen leistungsféhigen After Sales Ser-
vice, Dazu gehoren nicht nur schnell reagie-
rende AuBendienstmitarbeiter, sondern bei
Bedarf auch Monteure, die schnell vor Ort
sind und auch die tiefer gehenden Fragen
zufriedenstellend beantworten kénnen, Da-
riiber hinaus sorgen Wartungsvertrage, hin-
ter denen eine leistungsfahige Mannschaft
steht, fr Sicherheit und lange Lebenszeiten
der Maschinen beim Kunden. Auch das ist
ein wichtiger Beitrag zu mehr Nachhaltig-
keit. Und schlieflich wollen Kunden durch-
aus auch gezielt Giber Verbesserungen und
Neuerscheinungen informiert werden. Da
ist die interne Verkaufs- und Marketing-
abteilung gefordert, die den Kunden vorher
abgefragte, genau aufderen BedUrfnisse zu-
geschnittene Informationen zukommen
lasst.

Innovationen zu marktféhigen Preisen
Bei all dem Entwicklungs- und Innovations-
druck, der auf Spannmittelherstellern lastet,
missen Neuentwicklungen zu Preisen ange-
boten werden, die am Markt akzeptiert wer-
den. Gerade was die Energieeffizienz be-
trifft, lassen sich lange Amortisationszeiten
nach wie vor nicht durchsetzen. Insbesonde-
re bei immer kiirzeren Zyklen der zu fertigen-
den Produkte und immer haufigeren und
schnelleren Produktwechseln miissen sich
Investitionen in die Produktionsmittel
schnell rentieren. Fur die Hersteller von
Spannmitteln bedeutet dies, dass sie nicht
nur schnell sein miissen, sondern dass sie ih-
re Forschungs- und Entwicklungsprozesse
genauso schlank halten miissen wie die Fer-
tigung. Das kommt den Vollsortimentern
zugute, die aufeine breite Basis an—oftmals
modularen — Standardelementen zuriick-
greifen konnen, aus denen immer wieder
neue, verbesserte Losungen entstehen.
AMF verfligt dartber hinaus (ber ein
Hightech-Bearbeitungszentrum  flir  den
Musterbau, ein streng abgeschirmter Be-
reich, in dem die Erfolgsprodukte von mor-
gen entwickelt und auf ihre Leistungsfahig-
keit getestet werden. So lassen sich innovati-
ve Losungen erstellen, die im taglichen Pra-
xiseinsatz von Anfang an bestehen kénnen.

[ AMF Andreas Maier GmbH & Co. KG
- www.amf.de
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