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In den BRIC-Staaten sind oft einfachere Okuma-Maschinen stecken voller Tech- Kooperierende und selbstdefinierende
Maschinen gefragt. Das ist ein wachsen- nologien, die eine effiziente, sichere so- Systeme: Der derzeit gréssten Versuch

des Marktpotenzial, welches Maschinen- wie ressourcenschonende Fertigung er- zum Einsatz von Schwarmintelligenz in
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Telsonic prasentiert neue PowerWheel-Technologie in modularer Schweissmaschine

Mit Ultraschall Litzen sicher schweissen

Die Telsonic AG hat ein neues Metallschweissverfahren mit neuartigem Bewegungsmuster entwickelt. Mit der PowerWheel-
Technologie kénnen wesentlich gréssere Kréafte und Leistungen in die Schweissung eingeleitet werden. Dadurch lassen sich
bei Litzenverbindungen die Schweissknoten héher und um bis zu 30 Prozent schmaler schweissen, ohne an Festigkeit zu ver-
lieren. Ebenso lassen sich die dickeren Terminal-Terminal-Verbindungen mit grosser Festigkeit schweissen.

nwender kénnen bei der PowerWheel-

Technologie die Schweissrichtung frei

wahlen, weil der Schweisskopf sich fle-
xibler justieren lasst. Das ermdglicht auch eine we-
sentlich bessere Zuganglichkeit als bei vergleich-
baren Maschinen. Ein modularer Aufbau mit ei-
nem Schnellwechselsystem fir Werkzeuge ermog-
licht die kunden- und anwendungsorientierte Kon-
figurierung und eine jederzeitige Erhohung der
Leistung
«Mit unserer neuen PowerWheel-Technologie kon-
nen Anwender beim Metallschweissen Material,
Bauraum und Kosten einsparens, verspricht Axel
Schneider. «Weil wir mit dem neuen Metall-
schweissverfahren wesentlich mehr Energie in die
Schweissung einbringen konnen, werden die Kno-
ten deutlich hoher verdichtet und damit festers, so
der Abteilungsleiter der Telsonic AG. Das neue
Metallschweissverfahren fir Kupfer, Aluminium,
Nickel, Bronze, Messing und weitere Mischkombi-
nationen verwendet ein neuartiges Bewegungs-
muster fiir die Sonotrode, die durch einen Torsio-
nalschwinger angeregt wird, der im 90°-Winkel
angebracht ist. Die Schweissbewegung erfolgt in
einer wiegenden Abrollbewegung direkt in der
Schweissung. Dadurch ist die maximale Amplitude
immer in der Mitte der Schweissflache und die
Leistung kann punktgenau eingebracht werden.
Mit PowerWheel konnen zurzeit Kupferleitun-
gen bis 160 mm’ und Aluminiumleitungen bis
200 mm? Querschnitt zuverldssig und prozess-
sicher geschweisst werden. Eine Schweissung von
120 mm? Aluminiumleitung ist beispielsweise nur
22 mm breit. Das ist weltweit einzigartig.

Hohere Krafte und Leistungen direkter einleiten.
Durch die véllig neuartige Bauweise der Sonotrode
und die wiegende Schweissbewegung kénnen mit

Beim Verschweissen von Litzen sind bis zu
30% schmalere und hohere Knoten maglich.

Mit der PowerWheel-Technologie von Telsonic
konnen wesentlich grossere Krafte und Leistun-
gen in die Schweissung eingeleitet werden.

bis zu 10 kN Schweissdruck wesentlich héhere
Krafte und mit bis zu 13 kW Leistung wesentlich
mehr Energie in die Schweissung eingeleitet wer-
den. Gerade beim Schweissen von Terminals las-
sen sich durch das neue Verfahren viel héhere
Festigkeiten erreichen. Beim Verschweissen von Lit-
zen und Seilen dagegen konnen die Knoten
schmaler und héher gestaltet werden, ohne an
Festigkeit einzubtissen

Erste Anwender berichten von bis zu 30 Prozent
schmaleren Knoten bei gleicher oder héherer Fes-
tigkeit. Mit den schmaleren Schweissknoten sind
enorme Material- und Platzeinsparungen bei Kon-

Weltweit einzigartig: Eine Schweissung von 120 mm? Alu-
miniumleitung ist beispielsweise nur 22 mm breit,

Die PowerWheel-Technologie spart beim Metall-
schweissen Material, Bauraum und Kosten.

takten und Terminals maoglich. Darlber hinaus
kann die lsolierung der Verbindungen einfacher
gestaltet werden. Diese Vorteile haben bereits das
Interesse von Automobilherstellern geweckt.

Automobilbranche bereits hellhérig. Einzigartig ist
die Zuganglichkeit zur Schweisszone mit 100 mm
und mehr. Weil durch die offene Bauweise die Zu-
ganglichkeit ausserdem von allen vier Seiten mog-
lich ist, sind Anwender deutlich flexibler in der Zu-
fuhrung von Leitungen und Kontaktteilen sowie in
der Einbindung des neuen Schweissverfahrens in
den gesamten Fertigungsprozess. Die «Power
Wheeln-Basismaschine von Telsonic leistet 6,5 kW
und kann nachtrdglich jederzeit auf 13 kW aufge-
rustet werden. .
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