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Effizienzsprung an
der letzten Naht

Von Telsonic entwickeltes Ultraschall-
schweiBmodul 16st thermisches Siegelver-
fahren ab und bringt deutliche Effizienz-
steigerung bei der Lebensmittelabfullung.

Die Telsonic Ultraschalltechnologie erzielt in der Spitze bis zu 33 %
Effizienterhohung bei der Lebensmittelverpackung.

il'__r '—?:%\: er Schweizer l.cl’wt"lsmiuclprn_d u-
| zent und —abfuller Sunray — ¢ine
S Division der Coop hat beim Ver-
schliefien von Beuteln vom thermischen
Siegeln auf Ultraschallsiegeln gewech-
selt, um die Leistungsfihigkeit einer
vorhandenen Maschine zu erhéhen -
mit durchschlagendem Erfolg. Die Tak-
traten sind heute bis zu 33 % hoher
und die Ausschussrate wurde deutlich
gesenkt,

Die 2006 installierte horizontale Form-
, Fiill- und Siegelmaschine des deut-
schen Maschinenbauers HDG mit
Rundliufer brachte einen enormen
Fortschritt an Flexibilitit, Das ist far
Sunray in Pratteln bei Basel sehr wich-
tig. In der Back- und Dessertprodukti-
on werden beispielsweise mit Pudding-
pulver, Vanillezucker, Mohnsamen oder
Backpulver hiufig wechselnde, zum Teil

stark staubende Produkte in 3- und-
4-Randsiegelbeutel abgefiillt. Fiir jedes
Produkt kann der passende Beutel
zugefiihrt werden. Das kénnen 3- und
4-Randsiegelbeutel, Standbeutel oder
Bodenfaltbeutel fir 13 g ebenso wie fiir
200 g Fullgewicht sein.

Einzig das thermische Verschliefien der
Beutel an der Kopfsiegelnaht zeigte
sich im Laufe der Zeit als limitierender
Prozess, Bel staubenden Produkien
mussten beim Abfiillen die Taktraten
heruntergefahren werden. Der Grund
waren viele nicht vollstiindig verschlos-
sene Packungen mit offenen Stellen an
der produktbenetzten Siegelnaht. Und
das trotz Absaugung und Abstreifern.
"Statt der moglichen 80 oder 90 Takte,
die die Maschine problemlos kann,
mussten wir auf 60 bis 65 Takte gehen,
um die Ausschussquote geringer zu hal-

er: Telsonic
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ten", erinnert sich Domink Leder,
Bereichsleiter Endverpackung bei der
Schweizer Sunrayweiter. So konnten
dann zwar die Anzahl offener Beutel
und unnitig verbrauchtes Packmaterial
reduziert werden, dafiir musste manch-
mal jedoch eine dritte Schicht einge-
richtet werden, um die engen Lieferter-
mine einzuhalten. Hinzu kam, dass bei
besonders zuckerhaltigen Giitern sich
aufgrund der Siegeltemperaturen aus-
kristallisierter Zucker auf den Siegelba-
cken aufbaute. Das fithrte zu einem
erhohten Reinigungsaufwand.

Ultraschallsiegeltechnologie trifft
auf offene Ohren

Also wollte man bei Sunray, einer Divi-
sion der Coop, das Siegeln an der letz-
ten Naht optimieren und hatte offene
Ohren, als der Maschinenbauer den
Einsatz der Ultraschallsiegeltechnologie
vorschlug. Allerdings weckte die offen
angesprochene Schnittstellenproblema-
tik Bedenken. Als die Schweizer Telso-
nic AG ihre Modultechnik ins Spiel
brachte, wurden die Bedenken geringer.
"Mit unserer Modultechnologie kénnen
sowohl Maschinenbauer als auch
Abfiller beim Versiegeln von Lebens-
mittelverpackungen ganz einfach auf
den effizienten Sicherheits-Ultraschall
umsteigen", betont Hartmut Méglich,
bei Telsonic fiir den Packaging Bereich
verantwortlich.

Dennoch: als Pionier betrat man bei
Sunray Neuland mit ungewissem Aus-
gang. Durch den regen Austausch aller
Beteiligten riickte die Losung niher,
was Moglich bestingr: "HDG hart uns
eine klare Schnittstelle definiert, auf der
unser Modul aufsetzen kann, letztlich
auch, um den Ultraschall von der
Maschine wegzubekommen." Bei Sun-
ray gab Abteilungsmechaniker Markus
Ertl bereitwillig Input tiber die techni-
sche und mechanische Situation. So
konnten klare Verantwortlichkeiten
geschaffen und das Modul ideal ange-
passt werden.

Ultraschall weist gegeniiber anderen
Siegelverfahren etliche Vorteile auf und
zeichnet sich durch hohe Wirtschaft-
lichkeit aus. Mit sehr kurzen Schweif3-
und Haltezeiten und hoher Nahtfestig-
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keit direkt nach der Schweiflung sowie
niedrigen Ausschussquoten erreichen
Abfiiller eine sehr hohe Maschineneffi-
zienz. In der Lebensmittelverpackung
kann Ultraschall auflerdem mit sehr
hoher Dichtigkeit auch bei produktbe-
netzten Siegelzonen punkten. Dartiber
hinaus erwiirmen sich die Lebensmittel
withrend des Schweifivorgangs nicht.
Mit dem Sicherheits-Ulrraschall von
Telsonic kommen diese Vorteile beson-
ders zum Tragen.

Das modular aufgebaute System zeich-
net sich durch hohen Energiceintrag in
kiirzester Zeit aus, Dartiber hinaus
belastet das von den Schweizer Ultra-
schallpionieren entwickelte Schweifiver-
fahren die Teile wesentlich weniger als
herkdmmliche Verfahren und ergibt
zugleich grofiere Festigkeiten. Das Top-
Seal-Modul liefs sich im Plug-and-Play-
Verfahren an die horizontale FES-
Maschinen anbringen. Als Komplettlé-
sung mit Antrieb und integrierter Beu-
telklemmung fungiert es als eigenstiin-
dige Einheit. Von der Maschine erhiilt
das autarke Modul lediglich das Start-
signal und gibt nach "getaner Arbeit"
ein "Fertig"-Signal zuriick.

Kleiner Offnungsgrad der Backen
beschleunigt Vorgang

So war es denn auch keine Frage, dass
die Ultraschalltechnologie die
gewlinschten Verbesserungen bringt.
Zur Herausforderung entwickelte sich
jedoch eine zusitzliche mechanische
Anforderung, da zur Funktion der Beu-
telklemmung noch eine Auf-und-Ab-
Bewegung hinzukommen sollte. Durch
diese parallel zur Backenoffnung ablau-
fende Funktion lisst sich der Offnungs-
grad der Backen kleiner halten. Dieser
geringere Weg der Backen macht den
Vorgang deutlich schneller, "Wir haben
unser Standardmodul entsprechend
angepasst, indem wir eine Kurvensteu-
erung eingebaut haben, die die gefor-
derten 90 Takte mitmacht", schildert
Moglich. Zusammen mit trockenen
Fiithrungen der beweglichen Teile ergibt
sich so eine saubere und verschleifiar-
me Losung, die zuverldssig arbeiter.
Seit August 2010 arbeitet die Maschine
zuverlassig unter Volllast. Das ist auch
notwendig, wie Leder betont: "Von
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In der Back- und Dessertproduktion von
Sunray, einer Division von Coop, werden
zum Teil stark staubende Produkte in 3-
und 4-Randsiegelbeutel abgefiillt.

August bis Oktober ist bei den Back-
und Dessertprodukten die heifie Phase,
denn da fillen wir die Chargen fir
Weihnachten ab. Da darf nichts schief
gehen." Die 4-Randsiegelbeutel werden
vor dem Rundliufer an drei Seiten
thermisch versiegelt. Nach Beutelof-
nung, Beutelformung mit "No-bag-No-
fill"-Funktion und Dosierung werden
die Beutel entltftet und die Siegelfli-
chen gestrafft sowie parallel aneinan-
dergelegt. Zuletzt sorgt das Top-Seal
Modul von Telsonic mit Ultraschall-
technologie fiir eine sichere und zuver-
lissige Kopfsiegelnaht, .

So kénnen bei den meisten Flllglitern
nun die 90 Takte gefahren werden, was
bei der Duplexausfithrung der Maschi-
ne 180 Einheiten pro Minute bedeutet.
Gegentiber den 80 Takten beim Ther-
mosiegeln ist dies eine Steigerung um
12,5 %. Der griofite Effizienzsprung
zeigt sich jedoch beim Backpulver oder
ihnlich staubenden Giitern,

"Statt den frither reduzierten 60 bis

65 Takten fahren wir heute 80 Takte
ohne Ausschuss”, freut sich ein begeis-
terter Dominik Leder. Das macht min-
destens 23 % und in der Spitze bis zu
33 % Effizienzerhohung durch Ultra-
schall an der letzten Naht. (jup)
Telsonic Tel. +41(0)71 9139888
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