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Name change,
- Competence remains.
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olger Schneeber-
ger, Geschaftsfih-
rer der Walter

Wurster GmbH, betont:
+Es ist beeindruckend, mit
welcher Leichtigkeit der
Roboter mit den groBBen
und schweren Platinen
umgeht. Friilher mussten
sich drei Mitarbeiter abmi-
hen, um die Werkstiicke
zuzuftihren und abzuneh-
men.” Ein riesiger Kuka-

Roboter beladt vollauto-
matisch eine LVD Biege-
maschine, die auf 4.000
mm Biegelange mit 2.150

Walter Wurster GmbH automatisiert Biegeprozess

Platinen automatisiert

Die Walter Wurster GmbH/Leinfelden-Echterdingen hat das Biegen groBer Blech-
platinen automatisiert. Ein gewaltiger Kuka-Roboter belddt die riesige Biegema-
schine mit bis zu 100 kg schweren Werkstiicken und handhabt den bis zu vierstufi-
gen Biegevorgang. Was friiher von drei Mitarbeitern miihevoll und zeitaufwéandig
gestemmt werden musste, erledigt der Roboter heute vollautomatisch und beina-

he mannlos.

kN die Werkstiicke mit
verschiedenen Werkzeu-
gen biegt und eine Pragung
einbringt.

Biegen grofer

Mantelblech fiir
Backraum fertigen

2.200 x 1.500 mm grofB3

und 27 kg schwer sind die
Edelstahl-Bleche, aus de-
nen spater Backraum-
Ummantelungen flr Ba-
ckerei-Backofen werden.
Auf einer sechs Meter lan-
gen Achse wird der Robo-
ter linear geflihrt und kann
verschiedene Be- und Ent-
ladestationen anfahren.
Aufgenommen werden die
groBen Platinen durch

Die Walter Wurster GmbH
hat das Biegen groBer Blech-
platinen automatisiert; ein
Roboter belddt vollautoma-

tisch eine Biegemaschine

Vakuumtechnik mit Saug-
napfen an vorher exakt
festgelegten Punkten. Da-
bei dirfen die Werksti-

Perfektion in Edelstahl vom Rohr bis zur einbaufertigen Komponente
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Anarbeitung

- Fixlingen ab 20 mm

- Laserschnelden, Laserschweifen

- Schieifen, Bursten, Nasspolieren
- Rohrblegen

- Enden Anarbeitung

- Lochen

- Montage

Qualitat

- WIG-/TIG- und Laserschweiltechnik

- Patentierte Fertigungsverfahren

- Finite-Elemente-Simulation

= Rohrnormen DIN, EN-1SO, ASTM-A

- Eingeengte Rohrtoleranzen nach
Vereinbarung

- Schweinahtiage frel wahlbar

- Fertigungsbegleitende Abnahmen

' produziert

Individualitat

Neben den géngigen Querschnitten
Wuppermann auch
kundenspezifische Sonderformate. So
vielfaltig wie die Anforderungen, die Sie
an unsere Produkte stellen, sind auch
unsere Edelstahirohre
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cke bis zu 100 kg schwer
sein. Und dazu stemmt
der , muskelbepackte’ Ro-
boterarm noch eine Verlan-
gerung sowie die Werk-
zeugaufnahme.

An den Seiten werden die
Bleche mehrmals abge-
kantet. Hierzu flhrt der
Roboter mit atemberau-
bend aussehenden Bewe-
gungen die riesige Platine
verschiedenen Biegewerk-
zeugen zu. Als Besonder-
heit wird ein Napf einge-
pragt. ,Allein dafiir musste
friher eine separate Ex-
zenterpresse mit 1.600
kN Presskraft eingesetzt
werden", schildert Roland
Walker, Verkaufsleiter bei
der Walter Wurster GmbH.
Zum Umgreifen wird die
Blechplatine auf einer ver-
tikalen Zwischenablage-
station geparkt, von wo
aus sie mit definierter Null-
stellung wieder aufgegrif-
fen werden kann. Nach
den Bearbeitungsschritten
legt der Roboter das Werk-
stlick von oben auf einen
Wagen, der ohne Produk-
tionsunterbrechung aus
der 10 x 8 m gro3en Ferti-
gungszelle ausgefahren
werden kann.

Flexibel und schnell
umgertistet

,Die Flexibilitat der Anla-'
ge ist ebenso grof3 wie die
Umrustmoglichkeiten®, ist

Schneeberger begeistert.
Zurzeit werden drei ver-
schieden grof3e Werkstu-
cke a drei Varianten ab ei-
ner LosgroBe von 20 Ex-
emplaren auf Bestellung
gefertigt. Nach dem Aus-
fahren aus der Fertigungs-
zelle bringt ein Mitarbeiter
Kantenschutzleisten an
den fertig bearbeiteten
Blechplatinen an, ohne
dass der Prozess unter-
brochen wird, bevor sie auf
Spezialpaletten gelagert
zum Kunden transportiert
werden.

Produkte halten Feuer
und Beschuss stand

Die 1947 gegriindete Wal-
ter Wurster GmbH ist ein
hoch spezialisiertes Un-
ternehmen der Metallbe-
und -verarbeitung. Auf ei-
nem exzellenten und mo-
dernen Maschinenpark
sowie mit sehr erfahrenen
und langjahrigen Mitarbei-
tern konnen fast alle Be-

arbeitungsverfahren fur
Metalle durchgefiihrt wer-
den. Seit 1967 fertigen die
Schwaben mit Geld-
schleusen, Durchreichen
und Ticketschaltern sehr
erfolgreich auch eigene
Produkte. Unternehmen,
Tankstellen, Banken,
Hochsicherheitstrakte und
Botschaften in aller Welt
setzen die Produkte von
Wourster ein, denn sie hal-
ten Feuer und Beschuss

2.200 x 1.500 mm groB3
und 27 kg schwer sind
die Edelstahl-Bleche,
aus denen spéater Back-
raum-Ummantelungen
fiir Backerei-

Backdfen werden

stand. Flr Sporthallen und
FuBballstadien werden
Kartenschalter hergestellt,
die speziell an die jeweili-
gen Umgebungsbedingun-
gen angepasst werden. So
wurden in der Vergangen-
heit die FuBballstadien
Hamburg, Miinchen, Stutt-
gart und Hoffenheim sowie
in Aachen und Augsburg
mit Ticketschaltern ausge-
riistet. Mehr als 50 Mitar-
beiter erwirtschaften am
Standort Leinfelden-Ech-
terdingen etwa 8 Mio Euro
Umsatz.

Focus Rostfrei 22/201 3l

POLYSOUDE

THE ART G WELDING

ORBITALSCHWEISSEN

EXTREM
ZUVERLASSIG

2@'3 /Anwendern sind weltweit mit
Jlechnologi Ofl  Polysoude - ausgeriistet.
f Ge__el&t’)ten ird die komplette
'Palétte/ "angy Orbitalschweiftkdpfen  und
‘Schweiftstrofiquellen. Moderne, Technik

Und /einfacfle Handhabung sind Garant
W iir hochste'Produktivitdit und Qualitiit.
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