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Antriebstechnik:
Integrierte Motor-Getriebeeinheit fiir Ritzel-Zahstangen-Linearsysteme

Automatisierungstechnik:
Antriebs- und Steuerungskomponenten individuell abstimmen

Verbindungstechnik:
Gewindeeinsatze in Kunststoff-Bauteilen, Umspritzen von Einlegemetallen

Supplement:
Montage und Handhabung — Prazision, Schnelligkeit & Flexibilitat im Fokus

Konstfuk‘fibnselemente.

Modifizierte Rillenkugellager sichern
die Qualitat von Pumpen

BVEREINIGTE E FACHVERLAGE




FLUIDTECHNIK

Ganz ohne Regelkreis

Einfache und leistungsfahige Hydrauliklésung fiir komplexe Fertigungsanlage

Die Robert Biirkle GmbH aus Freudenstadt

ist Technologiefiihrer bei Anlagen zum
Laminieren von Photovoltaikmodulen.

Damit auch die in diesen Anlagen einge-

setzte Hydraulik deren hohen Anspriichen
geniigt, setzt der Maschinenbauer auf die
enge Zusammenarbeit mit einem Hydrau-
likspezialisten und auf dessen Erfahrung,
Kreativitdt und Prazision.

»Dass ein so komplexer Prozess, der hohe
Genauigkeit erfordert, mit einer Hydraulik
ohne Regelkreis und Regelventile funktio-
niert, hat uns tiberrascht’, betont Christoph
Miiller, Konstrukteur der Robert Biirkle
GmbH in Freudenstadt. ,Uns erfreut die
Losung, die einfach, robust und zuverlissig
ist" Um die mehr als 6 m* grofien Stahlheiz-

niichste Generation an noch griifieren Heiz-
platten’, berichtet Pressenkonstrukteur Mi-
chael Hoffer. Werden die Heizplatten zu
und auf gefahren, muss dies genauso paral-
lel erfolgen. Und hier kommt die Hydraulik
ins Spiel. Rund eine halbe Minute dauert
der Schliefivorgang, der fiir alle Heizplatten
eines Prozessschrittes in einer Mehretagen-

Die Hydraulik arbeitet im Abschaltbetrieb ohne
Regelkreis positionsgenau und energieeffizient

platten der Biirkle Laminatoren zusammen-
und auseinanderzufahren, bedarf es einer
leistungsfihigen Hydraulik, die auf den Mil-
limeter genau arbeitet. Bei Mehretagenan-
lagen mit bis zu zehn Etagen muss bis zu
300 kN Presskraft aufgebracht werden. Den-
noch arbeitet die hier eingesetzte Hydraulik
der Wolfgang Bott GmbH & Co. KG ohne
Regelkreis, sondern nur mit schwarz-weif3-
Ventilen im Abschaltbetrieb,

Anforderungen an die Hydraulik

«Die Herstellung der Heizplatten erfordert
hichste Fertigungskompetenz, denn sie
miissen iiber die riesigen Abmessungen
perfekt eben sein und immer parallel zuein-
ander stehen’, schildert Miiller. ,Hinzu
kommen die prizisen Tieflochbohrungen,
in denen spiter Ol oder Wasser fliefit Zur-
zeit sind die grofiten Platten 2400x2600
mm grofs. ,Wir planen jedoch bereits die

32 Der Konstrukteur 12/2011

Laminieranlage synchron erfolgen muss. In
der Endlage werden dabei im zweiten und
dritten Verfahrensschritt bis zu 20 N/cm?
Presskraft auf die Module ausgeiibt,

Der untere Presstisch und die Heizplatten
sind an vier Sidulen aufgehiingt. In diesen
Siulen sorgen doppelt wirkende Hydraulik-
zylinder fiir die Bewegung. Der Gleichlauf
wird dabei {iber Zahnstangen mechanisch
erzeugt. Die Hydraulik arbeitet im ener-
gieeffizienten Abschaltbetrieb mit Schwarz-
Weifi-Ventilen ohne Regelkreis. Die sitz-
dichte Ausfithrung minimiert Leckagen und
sorgt so fiir lange Zyklen, ohne dass Medi-
um nachgefiihrt werden'muss.

Fertigungsprazision
fiir den Steuerblock
Herzstiick der Hydraulik ist der clever kons-

truierte und hochprizise gefertigte Steuer-
block, Mit seinen Abmessungen von

420x250x250 mm gehort er zu den Grofie-
ren seiner Art. Dennoch sorgt er im Endef-
fekt fiir eine kompaktere Bauweise der ge-
samten Hydraulik. In ihm sorgen Ventile
und genau dimensionierte Uberstromkani-
le fiir die Bereitstellung der richtigen Menge
an Hydraulikél,

Die Hydraulikexperten von Bott haben
viel in den Steuerblock hineingepackt. ,Je-
de aufierhalb liegende Verrohrung und Ver-
schraubung birgt die Gefahr von Leckagen
und fiihrt letztendlich zu grifieren Abmes-
sungen’, erkldrt Markus Haist, Technischer
Leiter bei Bott. ,Verschraubungen sind im-
mer auch Stromungswiderstinde. Inner-
halb des Blocks kiinnen wir die Stromungs-
verhiltnisse optimieren’, so der Fachmann.

Bott verfiigt neben den entsprechenden
Erfahrungen auch iiber die notwendige
Fertigungstechnologie. Denn die herzustel-
lenden Aufnahme-, Stufen- und Anschluss-
bohrungen erfordern allerhéichste Priizisi-
on. Hierzu steht ein exzellenter Maschi-
nenpark zur Verfiigung. Das Ergebnis ist ei-
ne Hydraulik an den Laminatoren, die
wenig Platz bendétigt, wenig Leckagege-
fahren birgt, wenig Montageaufwand erfor-
dert und deren Leistung optimiert ist. Dar-
tiber hinaus wird durch den Energie spa-
renden Abschaltbetrieb deutlich weniger
Wiirme und Lirm erzeugt. Das ganze Sys-
tem ist dabei bedienungsfreundlich und
wartungsarm.
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