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= Produktvorstellungen

RUNDTAKTMASCHINE
Sensationelle Taktzeiten

Winema hat die CNC-gesteu-
erte Rundtaktmaschine RV 10
Flexmaster vorgestellt. Dank
eines neu entwickelten Schalt-
tellers soll sie Taktzeiten errei-
chen, die bisher kurvengesteu-
erten Maschinen vorbehalten
waren. Zudem bietet die RV 10
Flexmaster ideale Vorausset-
zungen fiir eine Doppelferti-
gung, die die Stiickzeiten noch-
mals verringert. Die typische
Teilegrofie liegt im Durchmes-
serbereich von 2 bis 13 mm
und bis zu 80 mm Linge. Die

FEINSCHLEIFMASCHINE
Modular heift flexibel

Die Zweiseiten-Feinschleifma-
schine des Typs AC 700-F von
Peter Wolters hat neben einer
verbesserten Optik auch tech-
nisch zugelegt. In ihrer héchs-
ten Ausbaustufe mit 23 kW
Antriebsleistung und Wasser-
kithlung eignet sich die Ma-
schine fiir die Herstellung von
Komponenten fiir Kraftstoff-
Einspritzsysteme, bei denen es
auf die Einhaltung enger Tole-
ranzen bei hoher Prozessstabi-
litét ankommt. Dafiir wurden
die Schleifscheiben thermisch

Maschine ist mit einem verti-
kalen Schaltteller mit zehn
Spannstationen ausgestattet.
Gespannt in prizisen 2-Ba-
cken-Futtern, koénnen die
Werkstiicke mit maximal 18
axialen und 4 radialen Einhei-
ten bearbeitet werden. Anstel-
le des Stangenvorschubs kann
eine Formdreheinheit vor dem
Schaltteller angebracht werden
(bis 13 mm Durchmesser), so-
dass die Auflenkontur oder
Teile davon bearbeitet werden
kénnen, die anschliefend im
Spannbereich liegen. Der dy-
namische Direktantrieb des
Schalttellers verringert dank
Stirnverzahnung die Nebenzei-
ten auf unter 0,3 5. Die RV 10
Flexmaster bietet die Mglich-
keit, an bis zu vier Stationen ra-
diale Bohr- und Frisoperatio-
nen durchzufithren. Auch ist
ein Winkelkopf fiir das Kon-
turfrisen anflanschbar,

- www.winema.de

von der Maschine entkop-
pelt, ein Einfahren nach
Stillstinden entfillt. Fer-
ner sorgt die optional
withlbare Scheibenkiih-
lung fiir den Abtransport
der Prozesswirme und so-
mit fiir konstante Prozess-
bedingungen wiihrend des
Schleifens. Integrierte Kraft-
Bereich der
Schleifpellets stellen die tat-
sichlichen Anforderungen an
den Schleifbelag verteilt tiber
die Ringbreite dar und ermog-
lichen es dem Maschinennut-

sensoren im

zer tiber die vielfiltigen Steue-
rungsmoglichkeiten der AC
700, ungewiinschten Scheiben-
verschleifl zu vermeiden. Mit
der optionalen Be- und Entla-
deeinrichtung gelingt das si-
chere Werkstiickhandling auch
bei kleinen Bauteilen,

- www.peter-wolters.com

STANGENLADEMAGAZIN
Beliebiges Stangenprofil
[m Unterschied zu den bishe-
rigen Lademagazin-Baureihen,
bei denen die Materialstangen
in olgefluteten Kaniilen zen-
triert, stabilisiert und gefiihrt
werden, setzt FMB beim neu-
en Kontur 70 auf kugelgela-
gerte Fithrungstriger, die sich
gleichmiflig tiber die Materi-
alstange verteilen. In den Fiih-
rungstrigern sorgen solide
Kunststoffbuchsen
formschliissige Aufnahme der

fiir eine

Materialstange. Diese Einsiitze
kénnen mit wenig Aufwand
exakt an die Aufienkonturen
der Materialstangen angepasst
werden, was den wachsenden
Bedarf an Automationslésun-
gen fiir profilierte Werkstoff-
stangen trifft. Das Kontur 70 ist

RUNDSCHLEIFMASCHINE
Hochproduktiv

Tecno.team prisentierte die
neue Prizisions-Rundschleif-
maschine GAV des japanischen
Herstellers Shigiya. Als Schriig-
einstichmaschine konzipiert,
schleift sie dank der Grinding-
Angular-Vertical-Technologie
(GAV) mit einer um 30° schriig
gestellten Schleifscheibe bei
Werkstiicken wie zum Beispiel

zunichst in zwei Baugréfien,
fiir Stangen mit 3200 mm und
4200 mm Linge lieferbar, der
Bereich des Hiillkreis-Durch-
messers geht von 20 bis 70 mm.
Maschinenbaulich setzt FMB
auf ein solides Graugussbett,
Eine integrierte Ausrichtein-
heit erméoglicht eine auflermit-
tige Zufithrung und bringt die
profilierte Spannzange voll-
automatisch in Position. Bei
Steuerung und Servo-Antrie-
ben setzt FMB seit einiger Zeit
auf Losungen von Rexroth.
Das ergonomisch gestaltete
Handbediengerit VCHO8 er-
leichtert das Einrichten.

= www.fmb-machinery.de

einer Gelenkwelle in einer Auf-
spannung Durchmesser und
Schulter. Durch eine von Tec-
no.team konzipierte Verket-
tungslosung lassen sich meh-
rere Einzelmaschinen koppeln
und automatisieren. Die preis-
werte Rundschleifmaschine
verfiigt tiber Ausstattungsde-
tails, die man sonst nur von
deutlich teureren Maschinen
kennt. Werkstiicke mit einer
Liange bis 150 mm und Durch-
messern bis 30 mm lassen sich
bearbeiten. Hydrostatische
Fiihrungsbahnen sorgen fiir
eine gute Schwingungsdamp-
fung. Die Schleifspindel ist
hydrodynamisch gelagert, was
den Wiirmegang erheblich re-
duziert und die Lebensdauer
der Spindel deutlich verlin-
gert. In der Grundversion leis-
tet die Schleifspindel 8 kW.

- www.tecnoteam.de
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