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FACHBEITRAGE

Bild 1:

Mit zwei neuen Maschinen des englischen Herstellers
Matrix Machine Tool zeigte die TECNO.team GmbH
auf der EMO die neueste Technologie des Gewindeschleifens

Bild 2:

Die beiden kompakten Matrix
Maschinen verfiigen Uber ein
Kreuzschlittensystem, das die
Werkzeuge in zwei Achsen fihrt,

um Werkstlicke zu bearbeiten
(Werkbilder: TECNO.taem, Eislingen)
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Gewindeschleifmaschinen mit
Kreuzschlittentechnik

Zwei neue Maschinen des englischen Herstellers Matrix Machine
Tool verfiigen tiber ein Kreuzschlittensystem, das die Werkzeuge in
zwei Achsen fithrt, um Werkstiicke zu bearbeiten. Die Werkstiicke
bleiben fix und sicher gespannt und miissen nicht mehr gefiihrt
werden. Das reduziert Toleranzen und erhoéht die Qualitat der bear-
beiteten Teile. Durch optionale Automatisierungslosungen erhalten
Anwender leistungsfiahige Maschinen fiir das Gewindeschleifen bei

Kleinteilen.

Mit den beiden Maschinen der
neuesten Technologie will Matrix
als Erfinder des Gewindeschlei-
fens wieder verstarkt auf dem
européischen Markt FuB fassen®,
erklart Michael Blank von TECNO.
team die neue Présenz des eng-
lischen Traditionsunternehmens.
Zu sehen waren auf der Weltleit-
messe der Metallbearbeitung
EMO die neue AuBengewinde-
Schleifmaschine Matrix 0550 und
die Innengewinde-Schleifmaschine

Matrix 3060. Beide Prazisionsma-

schinen sind ausgelegt auf das
Gewindeschleifen bei Kleinteilen.
Bauteile mit einem Durchmesser
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von 15 bis 150 Millimeter und
einer Lange bis 150 Millimeter

konnen in Serie bearbeitet werden.

Flir hohe Prazision sorgt bei bei-
den Maschinen die neue Kreuz-
schlittentechnologie. Dabei wird
das Werkzeug nun in zwei Achsen
am Werkstlick entlanggefuihrt.
Das Werkstiick bleibt fix in seiner
einmal aufgespannten Position.
Entgegen friherer Bauweise, bei
der sowohl das Werkstlick als
auch das Werkzeug eine Bewe-
gung in je einer Achse ausflhrten,
ermoglicht die Technologie eine
hoéhere Prazision bei geringeren
Toleranzvorgaben. Summenfehler

werden ausgeschlossen und
Schwingungseinfllisse eliminiert.
Auch kann die Maschine dadurch
deutlich steifer aufgebaut werden.
Beide Maschinen sind mit der
neuesten Siemens-Steuerung
840 DESL ausgestattet, was ein-
fache Programmierung und leichte
Bedienung gewahrleistet. Mit
vielfaltigen Ausstattungsvarianten
im Hintergrund kénnen die Ma-
schinen je nach Anwenderwunsch
bis zur komplett automatisierten
Bearbeitungszelle konfiguriert
werden. Anforderungen an préa-
zises Gewindeschleifen kommen
sowohl aus der Automobilbranche
als auch aus Luft- und Raum-
fahrttechnik, der Mess- und
Medizintechnik oder dem Werk-
zeugmaschinenbau. So werden
beispielsweise Kugelrollenspin-
deln mit den Matrix-Maschinen
bearbeitet oder auch Dosier-
schnecken in medizinischen
Apparaten.
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